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TERMO DE REFERÊNCIA  

1. CONDIÇÕES GERAIS DA CONTRATAÇÃO 

1.1. Registro de preços para futura e eventual aquisição de mobiliários, eletrodomésticos, 

eletroeletrônicos, incluindo montagem e instalação para atendimento das demandas das unidades dos 

diversos setores do Município São Geraldo/MG, conforme condições, quantidades e exigências 

estabelecidas neste instrumento. 

ITEM ESPECIFICAÇÃO UNID. QTD. 
VALOR 
MÉDIO 

UNITÁRIO 

VALOR MÉDIO 
TOTAL 

LOTE 1 

1 

Fornecimento de persiana horizontal, instalada no 
local,  confeccionada com lâminas de alumínio com 
25mm, composta de perfil superior e inferior podendo 
ser fixadas no teto, parede e suporte.Controle da 
entrada de luz podendo seu acionamento ser feito 
através de bastão ou corda. No sistema convencional 
suas lâminas recolhem para o perfil superior através de 
corda. Monocontrole, em um único controle é possível 
girar e recolher as lâminas, comando com corrente de 
bola e ganho de força.Cabo de aço utilizado para 
prender a extremidade das lâminas, possibilitando a 
instalação em portas e maxi-ar.Cabo de torção 
utilizado para transferir o comando da persiana para o 
outro lado da divisória ou para instalação entre 
vidros.Bandô com acabamento com lâminas que 
encaixam no trilho superior. 

M2 100 R$ 393,96 R$ 39.396,00 

2 

Fornecimento de persiana vertical, instalada no local,  
confeccionada com lâminas de 89mm em tecido 
poliéster, black-outs .Composta de perfil superior e 
lâminas alinhadas na vertical, permitindo o controle da 
entrada de luz com giro de suas lâminas através de 
acionamento de corrente.No sistema convencional, o 
recolhimento das lâminas para as laterais é feito 
através de corda.Trilho pintado com pintura 
eletrostática branca.Corrente da base de metal ou 
PVC, corrente de giro de metal ou PVC.Bando com 
acabamento que cobre o trilho superior podendo ser de 
alumínio, PVC e madeira, revestido com o mesmo 
produto das lâminas ou combinando as cores. 

M2 155 R$ 409,46 R$ 63.466,30 

3 

Fornecimento de persiana vertical confeccionada em 
PVC, instalada no local, com lâminas de 89mm x 
0,61mm.Composta de perfil superior e lâminas 
alinhadas na vertical, permitindo o controle da entrada 
de luz com giro de suas lâminas através de 
acionamento de corrente.No sistema convencional, o 
recolhimento das lâminas para as laterais é feito 
através de corda.Trilho pintado com pintura 
eletrostática branca.Corrente da base de metal ou 
PVC, corrente de giro de metal ou PVC.Bando com 
acabamento que cobre o trilho superior em PVC   
combinando as cores. 

M2 240 R$ 427,90 R$ 102.696,00 

LOTE 2 

      

4 

Ventilador oscilante de parede, grade protetora preta 
de metal, presilhas incorporadas, super resistentes, 
design moderno, adequada a norma NBR, 60cm / 24”, 
Altura máxima 1,97m, potência, 1/4CV – 200W, 
diâmetro da hélice, 22”,  RPM 1300 Máxima, tensão, 
bivolt e velocidade regulável. 

UND 60 R$ 550,68 R$ 33.040,80 

5 

Ventilador oscilante de coluna, grade protetora preta de 
metal , presilhas incorporadas, super resistentes, 
design moderno, adequada a norma NBR, 60cm / 24”, 
coluna com altura regulável, potência, 1/4CV – 200W, 

UND 10 R$ 728,98 R$ 7.289,80 
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diâmetro da hélice, 22”,  RPM 1300 Máxima, tensão, 
bivolt e velocidade regulável. 

LOTE 3 

6 

Bebedouro industrial com capacidade de 
armazenamento de água para 25 litros, com tecnologia 
de isolamento em poliuretano injetado, filtro para água, 
recipiente para água em polipropileno injetado atóxico, 
gás ecológico R-134, acabamento externo em aço inox 
430, 02 torneiras, voltagem de 127v, medindo 
1300x450x340mm. O fornecedor deverá apresentar 
certificado do INMETRO e Certificado de consumo de 
energia(Procel)  

UND 2 R$ 3.134,02 R$ 6.268,04 

7 

Bebedouro industrial com capacidade de 
armazenamento de água para 50 litros, com tecnologia 
de isolamento em poliuretano injetado, filtro para água, 
recipiente para água em polipropileno injetado, atóxico, 
gás ecológico R-134, acabamento externo em aço inox 
430, 02 torneiras, voltagem de 127v, medindo 
1360x550x600mm. O fornecedor deverá apresentar 
certificado do INMETRO e Certificado de consumo de 
energia(Procel)  

UND 4 R$ 4.436,38 R$ 17.745,52 

8 

Bebedouro industrial com capacidade de 
armazenamento de água para 100 litros, com 
tecnologia de isolamento em poliuretano injetado, filtro 
para água, recipiente para água em polipropileno 
injetado, atóxico, gás ecológico R-134, acabamento 
externo em aço inox 430, 03 torneiras, sendo 01 de jato, 
voltagem de 127v, medindo 1360x700x720mm.O 
fornecedor deverá apresentar certificado do INMETRO 
e Certificado de consumo de energia(Procel)  

UND 4 R$ 5.547,68 R$ 22.190,72 

LOTE 4 

9 

Poltrona giratória presidente, encosto confeccionado 
com estrutura de sustentação externa e interna 
fabricada em tubos de aço industrial SAE 1010/1020 
redondo com 22,22 mm de diâmetro e parede de 1,90 
mm e 1,50 mm respectivamente, curvados à frio em 
curvadora CNC, e recalibrados em matriz. Encosto com 
curvatura anatômica de forma a permitir a acomodação 
das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral.Revestimento Interno em Tela 100% 
Poliéster com acabamento em resina acrílica LAL, 
espessura de 0,85 mm e 200 g/m² de gramatura, 
previamente tracionadas na estrutura e fixada por 
grampos com acabamento zincado na parte inferior 
dela.Manta interna de espuma expandida/laminada 
com densidade 28 Kg/m³ e 10 mm de espessura 
média.Revestimento do encosto em couro ecológico 
cor a definir, com costuras horizontais, fixado por 
grampos com acabamento zincado na parte inferior do 
encosto.Suporte de fixação do encosto no mecanismo 
fabricado em chapa de aço estrutural ASTM A36 com 
76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura.A união 
do suporte de fixação do encosto na estrutura externa 
do encosto é feito por processo de solda do tipo MIG 
em célula robotizada formando uma estrutura única 
para posterior montagem por aparafusamento.Capa de 
acabamento da mola de fixação do encosto injetado em 
polipropileno copolímero texturizado na cor preta 
montado por encaixe no momento da montagem do 
conjunto do encosto no mecanismo.A fixação do 
encosto interno no encosto externo é feita com 
parafuso Allen sextavado interno na bitola ¼"x 20 fpp e 
porcas rebite na bitola ¼"x 20 fpp rebitadas no tubo do 
encosto formando um conjunto para posterior 
montagem.A fixação do conjunto encosto no 
mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 
flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas torque sextavada 
com flange na bitola ¼” 20 fpp.Suporte de fixação do 
apoio de cabeça fabricado em poliamida 6.6 com 30% 

UND 2 R$ 5.003,09 R$ 10.006,18 
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de reforço de fibra de vidro fixado por parafuso na 
estrutura metálica.Carenagem do apoio de cabeça 
fabricado em polipropileno copolímero injetado na cor 
preta fixado no suporte de fixação do apoio de cabeça 
por parafusos Phillips especiais para plástico.Estrutura 
do apoio de cabeça fabricado em polipropileno 
copolímero injetado fixado por sistema de “click” na 
carenagem do apoio de cabeça.A estrutura do apoio de 
cabeça é coberta por espuma expandida/laminada, 
isenta de CFC, com densidade de 24 a 28 Kg/m³ e 20 
mm de espessura média. Revestimento do apoio de 
cabeça em couro ecológico, na mesma cor do 
revestimento do encosto fixado por grampos com 
acabamento zincado.Assento fabricado em 
compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura 
média. Possui curvatura na parte frontal do assento 
para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. 
Espuma do assento injetada anatomicamente em 
poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 
Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Revestimento 
do assento em couro ecológico cor a definir, fixado por 
grampos com acabamento zincado.Contracapa do 
assento injetada em polipropileno copolímero 
texturizado na cor preta, montada por grampos com 
acabamento zincado, auxiliando em futuras 
manutenções.A fixação do assento no mecanismo é 
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 
tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 
¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 
na madeira. Apoia braços 3D em poliuretano injetado 
texturizado integral Skin com regulagem de altura com 
acionamento por meio de botão, profundidade e giro 
lateral automático. Estrutura em poliamida injetada com 
alma de aço tubular cromada. Possui 8 posições de 
regulagem de altura com acionamento por botão lateral 
totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixação no 
assento fabricada aço ASTM A36 com 6,35 mm de 
espessura com 2 furos oblongos, permitindo ajuste 
lateral por parafusos utilizando-se chave na 
montagem.A fixação dos braços no assento é feita com 
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 
flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼" 
20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 
madeira.Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 
estágios de regulagem de inclinação do assento e 
encosto e travamento em um dos estágios, dotado de 
sistema anti-impacto que libera o encosto somente com 
aplicação de leve pressão das costas do usuário 
evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre 
flutuação.Assento com inclinação regulável entre -2° e 
-7°.Possui ajuste de tensão da mola por manípulo 
frontal.Possui alavanca de comando independente 
para a regulagem de inclinação do encosto e para a 
regulagem da altura do assento.Possui sistema de 
encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna 
central desmontável fixada por encaixe cônico 
fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 
50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de 
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço 
temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 
injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, 
sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna 
de mola à gás DIN EN 16955 com 115 mm de curso 
nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para 
menos, quando medida montada, devido à compressão 
dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da 
cadeira por coluna de mola à gás.Possui sistema de 
montagem na base e no mecanismo por encaixe cone 
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Morse.Base giratória desmontável com aranha 
estampada de 5 hastes fabricada em chapa de aço com 
2,65 mm de espessura, soldadas em cone central 
fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 
57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de 
parede. Pino do rodízio fabricado de barra de aço 
trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diâmetro 
soldado na extremidade da haste, evitando que se 
soltem. Possui sistema de acoplamento plástico entre 
cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno 
copolímero na cor preta, apoiada sobre 5 rodízios de 
duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de diâmetro 
em nylon, esfera metálica inserida na estrutura, que 
facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em 
carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em 
poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com 
revestimentos vinílicos.Montagem do rodízio na base é 
feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem 
utilização de buchas de adaptação.Possui sistema de 
montagem da coluna na base por encaixe cone 
Morse.Os componentes metálicos pintados possuem 
tratamento de superfície através de banho 
nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha 
continua automática, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais 
vigentes, proporcionando melhor proteção contra 
corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta 
utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 
resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia 
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis 
para linha, com camada média de 60 mícrons de 
espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 
esteira de movimentação contínua à temperatura de 
200° C.Os componentes metálicos cromados possuem 
a superfície preparada através de decapagem química 
e polimento, recebendo posteriormente dupla camada 
de níquel e banho de cromo decorativo trivalente. A 
empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: • Laudo Técnico emitido 
por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora 
NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir 
de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o 
Produto atende; com a respectiva Documentação 
comprobatória e assinatura do profissional responsável 
pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; • Certificado de Conformidade com a 
Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por 
Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo 
INMETRO; • Certificado de Conformidade com as 
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 
14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de 
Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 
- Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de 
escritório).  • Termo de Garantia de 06 (seis) anos, 
incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra 
defeitos de fabricação na estrutura metálica e peças 
plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os 
demais componentes e acabamentos cromados, 
também contra defeitos de fabricação, considerando 
um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por 
pessoas com um peso até 110 kg, desde que 
constatadas as condições normais de Uso e 
Conservação do produto; • Plano de Gerenciamento 
dos Resíduos Sólidos, com envio de no mínimo 03 
(três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa 
Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saúde 
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humana; • Certificado FSC - Forest Stewardship 
Council (Conselho de Manejo Florestal); • Relatório de 
Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 
INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
8537/2015 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação da Densidade; • Relatório de Ensaio 
emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com 
avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2015 – Espuma 
flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência; • 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
9178/2015 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação das Características de Queima;  • 
Relatório de Ensaio de Conformidade com a Norma 
ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por Exposição à 
Névoa Salina, emitido por Laboratório acreditado pelo 
Inmetro, em tubo de aço carbono cromado, durante 48 
horas; • Certificado de Conformidade do Processo de 
Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 
por OCP, com avaliação em Chapa sem Solda: ASTM 
D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 
11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; 
avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em 
Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados 
d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em 
Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado 
d0/t0 – Ri. Catálogo original do produto 

10 

Poltrona giratória presidente, encosto fabricado em 

compensado multilaminado resinado, moldado 

anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. 

Possui curvatura anatômica no encosto de forma à 

permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, 

adaptando-se melhor à coluna vertebral.Espuma 

injetada anatomicamente em poliuretano flexível 

microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 

densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 60 mm de 

espessura média.Revestimento do encosto em 

poliéster,  fixado por grampos com acabamento 

zincado. Contra capa do encosto injetada em 

polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 

montadas por parafusos, auxiliando em futuras 

manutenções.A fixação do encosto no mecanismo é 

feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

na madeira.Assento fabricado em compensado 

multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 

quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na 

parte frontal do assento para evitar o estrangulamento 

na corrente sanguínea.Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular 

de alta resistência, isento de CFC, com densidade 

controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 60 mm de espessura 

média.Revestimento do assento em poliéster, fixado 

por grampos com acabamento zincado. Contra capa do 

assento injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por grampos com 

acabamento zincado, auxiliando em futuras 

manutenções.A fixação do assento no mecanismo é 

feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

na madeira.Apoio dos braços e corpo do braço em 

polipropileno copolímero injetado texturizado na cor 

preta, com estrutura vertical em formato de “L” 

UND 8 R$ 3.340,25 R$ 26.722,00 
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fabricada em chapa de aço estrutural ASTM A36 com 

50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, 

com 7 posições de regulagem de altura feita por botão 

injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. 

A estrutura vertical  em formato de “L” possui  2 furos 

oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso 

com utilização de chave com curso de 25 mm em cada 

braço durante a montagem do braço no assento.A 

fixação do braço no assento é feita com parafusos 

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com 

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas 

de garra encravadas e rebitadas na madeira do 

assento.Mecanismo com sistema reclinador do encosto 

com 6 lâminas de frenagem (CA6), de estrutura 

monobloco, soldado por processo MIG em célula 

robotizada, com assento fixo e com inclinação fixa com 

3º de inclinação e 2 furações para fixação do assento 

com distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 

200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura 

automática através de catraca com 12 posições, 

totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa 

injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do 

encosto com 20º de curso semi-circular acionado por 

alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas 

para o retorno automático do encosto, e ajuste 

automático na frenagem do reclinador. Alavanca de 

acionamento do sistema reclinador do encosto possui 

duas formas de acionamento. Ao ser movimentada 

para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do 

encosto enquanto a alavanca permanecer acionada 

pelo usuário. Ao ser movimentada para baixo a 

alavanca permanece acionada sem a ação do usuário 

e permite que o encosto fique em movimento livre até 

que o usuário puxe novamente a alavanca para a 

posição neutra aonde ela irá frenar o mecanismo na 

posição desejada.Acionamento da coluna gás feita por 

alavanca independente injetada em Poliacetal. O 

mecanismo possui peça plástica de acabamento e 

proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno 

Copolímero injetado na cor preta.Possui sistema de 

encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna 

central desmontável fixada por encaixe cônico 

fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 

50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de 

parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço 

temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 

injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, 

sistema de regulagem de altura da cadeira com 

acionamento por mola à gás DIN EN 16955 Classe 4 

com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm 

para mais ou para menos, quando medida montada, 

devido à compressão dos componentes.Sistema de 

regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à 

gás.Capa telescópica injetada em polipropileno 

copolímero texturizado na cor preta, dividido em 3 

partes encaixadas, usados para proteger a 

coluna.Possui sistema de montagem na base e no 

mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratória 

desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com 

tubos de aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 

1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone 
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central fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo 

com 57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura 

de parede. Pino do rodízio fabricado de barra de aço 

trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diâmetro 

soldado na extremidade da haste em furos do tipo 

flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina 

injetada em polipropileno copolímero na cor preta com 

sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a 

coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 

mm de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica 

inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de 

rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 

similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso 

em piso duro, amadeirados e com revestimentos 

vinílicos. Montagem do rodízio na base é feito 

diretamente sobre o pino soldado na aranha sem 

utilização de buchas de adaptação.Possui sistema de 

encaixe da coluna na base através de cone Morse.Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento 

de superfície através de banho nanocerâmico 

bimetálico por spray, executado em linha continua 

automática, sem uso de produtos clorados para 

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 

de acordo com as normas ambientais vigentes, 

proporcionando melhor proteção contra corrosão e 

excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a 

pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), 

garantindo resistência a radiação e resistência química, 

W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de 

metais pesados, nas cores disponíveis para a linha, 

com camada média de 60 mícrons de espessura. 

Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 

movimentação contínua à temperatura de 200° C. 

Dimensões mínimas da poltrona, sendo, altura total da 

cadeira de 1055-1250 mm, profundidade total da 

cadeira de 660-810 mm, largura total da cadeira de 660 

mm, extensão vertical do encosto de 600 mm, largura 

do encosto de 460 mm, profundidade da superfície do 

assento de 465 mm, largura do assento de 485 mm e 

altura do assento de 470-585 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme 
Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – 
conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 
quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura 
do profissional responsável pela Análise Técnica e 
emissão do Documento supracitado; 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 
(noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de 
fabricação na estrutura metálica e peças plásticas com 
função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também 
contra defeitos de fabricação, considerando um turno 
de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com 
um peso até 110 kg, desde que constatadas as 
condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com 
envio de no mínimo 03 (três) Comprovantes de 
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Destinação Final de Resíduos, demonstrando a 
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 
Certificado FSC - Forest Stewardship Council 
(Conselho de Manejo Florestal); 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
8537/2022 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação da Densidade; 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
8619/2022 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação da Resiliência; 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
9178/2022 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação das Características de Queima; 
Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por OCP, com avaliação da Norma NBR 17088 em 

chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 

8096 em chapa soldada, de no mínimo 400 horas, com 

resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem solda, para 

as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; 

ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; 

e ASTM D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 
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Poltrona giratória diretor, confeccionada com encosto 
em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomicamente a quente com espessura de 13 mm de 
espessura média. Possui curvatura anatômica no 
encosto de forma à permitir a acomodação das regiões 
dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna 
vertebral.Espuma injetada anatomicamente em 
poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 
Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Revestimento 
do encosto em couro ecológico cor a definir, formado 
por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
fixado por grampos com acabamento 
zincado.Contracapa do encosto injetada em 
polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 
montadas por parafusos, auxiliando em futuras 
manutenções.A fixação do encosto no mecanismo é 
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 
tipo flangeado com trava mecânica no flange na bitola 
¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 
na madeira.Assento fabricado em compensado 
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 
quente com 14 mm de espessura média. Possui 
curvatura na parte frontal do assento para evitar o 
estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma 
injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 60 mm de 
espessura média.Revestimento do assento em couro 
ecológico cor a definir, formado por costuras laterais e 
centrais em desenho próprio, fixado por grampos com 
acabamento zincado. Contracapa do assento injetadas 
em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 
montadas por grampos com acabamento zincado, 
auxiliando em futuras manutenções.A fixação do 
assento no mecanismo é feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com 
trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas 
de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia 
braços SL e corpo do braço em polipropileno 

UND 8 R$ 3.153,38 R$ 25.227,04 
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copolímero injetado texturizado na cor preta, com 
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa 
de aço estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura 
e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posições de 
regulagem de altura feita por botão injetado em 
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura 
vertical  em formato de “L” possui  2 furos oblongos, 
permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilização 
de chave com curso de 25 mm em cada braço durante 
a montagem do braço no assento.A fixação do braço 
no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 
flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira do 
assento.Mecanismo com sistema reclinador do encosto 
com 6 lâminas de frenagem (SRE CA6), de estrutura 
monobloco, soldado por processo MIG em célula 
robotizada, com assento fixo e com inclinação fixa com 
3º de inclinação e 2 furações para fixação do assento 
com distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 
200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura 
automática através de catraca com 12 posições, 
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa 
injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do 
encosto com 20º de curso semi-circular acionado por 
alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas 
para o retorno automático do encosto, e ajuste 
automático na frenagem do reclinador.Alavanca de 
travamento do SRE injetada em Poliacetal possui duas 
formas de acionamento. Ao ser movimentada para 
cima a mesma possibilita uma regulagem fina do 
encosto enquanto a alavanca permanecer acionada 
pelo usuário. Ao ser movimentada para baixo a 
alavanca permanece acionada sem a ação do usuário 
e permite que o encosto fique em movimento livre até 
que o usuário puxe novamente a alavanca para a 
posição neutra onde ela irá frenar o mecanismo na 
posição desejada.Acionamento da coluna gás feita por 
alavanca independente injetada em Poliacetal.O 
mecanismo possui peça plástica de acabamento e 
proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno 
Copolímero injetado na cor preta. Possui sistema de 
encaixe da coluna através de cone Morse. Coluna 
central desmontável fixada por encaixe cônico 
fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 
50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de 
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço 
temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 
injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, 
sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna 
de mola à gás DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de 
curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou 
para menos, quando medida montada, devido à 
compressão dos componentes.Sistema de regulagem 
de altura da cadeira por coluna de mola à gás.Capa 
telescópica injetada em polipropileno copolímero 
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes 
encaixadas, usado para proteger a coluna.Possui 
sistema de montagem na base e no mecanismo por 
encaixe cone Morse.Base giratória desmontável com 
aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de 
espessura de parede, soldadas com cone central 
fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 
57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de 
parede. Pino do rodízio  fabricado com aço trefilado 
SAE 1213 redondo com 10 mm de diâmetro soldado na 
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 
polipropileno copolímero na cor preta com sistema de 
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encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna 
apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro e duplo 
rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, 
esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o giro 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, 
tapetes e similares ou banda de rolagem em 
poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com 
revestimentos vinílicos. Montagem do rodízio na base 
é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem 
utilização de buchas de adaptação.Possui sistema de 
montagem da coluna na base por encaixe cone 
Morse.Os componentes metálicos pintados possuem 
tratamento de superfície através de banho 
nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha 
continua automática, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais 
vigentes, proporcionando melhor proteção contra 
corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta 
utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 
resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia 
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis 
para linha, com camada média de 60 mícrons de 
espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 
esteira de movimentação contínua à temperatura de 
200° C. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo Técnico emitido por Ergonomista, 

conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia 

– conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 

07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 

quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura 

do profissional responsável pela Análise Técnica e 

emissão do Documento supracitado; 

• Certificado de Conformidade com a Norma 

ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo 

Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 

• Certificado de Conformidade com as Normas 

ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 

14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de 

Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 

- Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de 

escritório). 

• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso 

os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos 

de fabricação na estrutura metálica e peças plásticas 

com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também 

contra defeitos de fabricação, considerando um turno 

de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com 

um peso até 110 kg, desde que constatadas as 

condições normais de Uso e Conservação do produto; 

• Plano de Gerenciamento dos Resíduos 

Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) 

Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa 

Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saúde 

humana; 
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• Certificado FSC - Forest Stewardship Council 

(Conselho de Manejo Florestal); 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 8537/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade;  

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 8619/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência;  

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 9178/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de 

Queima;  

• Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por OCP, com avaliação em Chapa sem Solda: ASTM 

D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 

11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; 

avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em 

Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados 

d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em 

Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado 

d0/t0 – Ri. 

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o 
catálogo original do produto. 
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Poltrona giratória para obeso, assento e encosto 
confeccionados em Compensado multilaminado de 20 
mm de espessura; Espuma expandida 
anatomicamente com 60 mm de espessura média e 
densidade de 33Kg/m³; Acabamento nas bordas em 
perfil. Encosto com mola suporte em aço com 76,20mm 
de largura e espessura de 6,35mm, revestidos em 
tecido 100% poliéster. Apóia braços em polipropileno 
copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 
pintada, regulagem de altura com botão, totalizando 7 
posições e 85 mm de curso. Chapa para fixação no 
assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem 
horizontal por parafuso. Base giratória desmontável 
com aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio 
soldado na extremidade da haste, com anel de reforço, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 
polipropileno copolímero na cor preta, apoiadas sobre 
5 sapatas de Polipropileno copolímero injetado; coluna 
central desmontável fixada por encaixe cônico, com 
rolamento axial de giro possuindo arruelas de aço 
temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 
injetada em POM e recalibrada, recoberta por capa 
telescópica injetada em polipropileno copolímero na cor 
preta; Sistema de regulagem de altura da cadeira por 
coluna de mola à gás, reforçada por tubo duplo e 
válvula especial. Mecanismo com sistema relax, com 
sistema de livre flutuação ou travado. Possui ajuste de 
tensão da mola por manípulo frontal. Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com 
fosfato de zinco, executado em linha automática de oito 
tanques, sem uso de produtos clorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 
de acordo com as normas ambientais, para dar melhor 
proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem 
da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 
híbrida (poliéster - epóxi), W- eco, isenta de metais 
pesados, na cor preto semi-brilho liso, com camada de 
60 mícrons, onde todas as peças são curadas em 
estufa, à temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas 
da Cadeira: Altura do Encosto: 490 mm Largura do 

UND 4 R$ 4.302,74 R$ 17.210,96 
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Encosto: 550 mm Profundidade do Assento: 500 mm 
Largura do Assento: 550 mm. Profundidade total da 
cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 910 - 1030 mm 
Altura do Assento: 460 - 580 mm Largura total da 
cadeira: 680 mm 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 

13 

Cadeira giratória executiva, encosto com estrutura de 

sustentação externa injetada em Poliamida 6.0 com 

30% de fibra de vidro na cor preta.Estrutura de 

sustentação interna injetada em polipropileno 

copolímero na cor preta. Possui curvatura anatômica 

no encosto de forma a permitir a acomodação das 

regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna 

vertebral.Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada 

na estrutura de sustentação interna por grampos com 

acabamento zincado.A fixação da estrutura interna na 

estrutura externa é feita por sistema de encaixe.A 

fixação da estrutura externa do encosto no mecanismo 

é feita com parafusos máquina Phillips na bitola ¼"x 20 

fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola ¼"x 20 fpp 

fixadas sob pressão no suporte do encosto.Assento 

fabricado em compensado multilaminado resinado, 

moldado anatomicamente a quente com 13 mm de 

espessura média. Possui curvatura na parte frontal do 

assento para evitar o estrangulamento na corrente 

sanguínea.Espuma injetada anatomicamente em 

poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 

isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 

Kg/m³ com 50 mm de espessura média.Revestimento 

do assento em vinil ou tecido Poliéster fixado por 

grampos com acabamento zincado.Revestimento 

inferior em tela não tecido fixado por grampos com 

acabamento zincado.A fixação do assento no 

mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 

SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 

flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira.Apoia braços New 

PP e corpo do braço em polipropileno copolímero 

injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical 

em formato de “L” fabricada em chapa de aço estrutural 

ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de 

espessura, pintada, com 7 posições de regulagem de 

altura feita por botão injetado em Poliamida 6, 

totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical  em 

formato de “L” possui  2 furos oblongos, permitindo 

ajuste horizontal parafuso com utilização de chave com 

curso de 25 mm em cada braço durante a montagem 

do braço no assento.A fixação do braço no assento é 

feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

na madeira do assento.Mecanismo flange com 

estrutura monobloco fabricado em chapa de aço SAE 

1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone inferior 

fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 com 3,00 

mm de espessura ambas conformadas a frio para maior 

resistência. Suporte do encosto em formato “L” 

fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 

20x48 mm e 1,50 mm de espessura de parede curvada 

à frio.A união do flange com o cone inferior e tubo de 

suporte do encosto é feito por processo de solda do tipo 

UND 90 R$ 1.269,25 R$ 114.232,50 
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MIG em célula robotizada formando uma estrutura 

única para posterior montagem por 

aparafusamento.Alavanca de regulagem de altura da 

cadeira fabricada em barra de aço trefilado SAE1020 

redondo com 6,35 mm de espessura curvado a frio e 

com ponteira de acabamento injetada em polipropileno 

copolímero na cor preta.Assento fixo com inclinação 

fixa entre 0° e -5° e furos de fixação por 

aparafusamento.Possui sistema de regulagem de 

altura da cadeira por coluna de mola à gás acionado 

por alavanca.Acabamento do tubo de suporte do 

encosto em polipropileno copolímero injetado na cor 

preta. Possui sistema de encaixe da coluna através de 

cone Morse. 

Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico 

fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 

50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de 

parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço 

temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 

injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, 

sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna 

de mola à gás DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de 

curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou 

para menos, quando medida montada, devido à 

compressão dos componentes.Sistema de regulagem 

de altura da cadeira por coluna de mola à gás.Possui 

sistema de montagem na base e no mecanismo por 

encaixe cone Morse.Base giratória desmontável com 

aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 

1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,06 mm de 

espessura de parede, soldadas com cone central 

fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 

57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de 

parede. Pino do rodízio fabricado com aço trefilado 

SAE 1213 redondo com 10 mm de diâmetro soldado na 

extremidade da haste em furos do tipo flangeado, 

evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 

polipropileno copolímero na cor preta com sistema de 

encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, 

apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de 

diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida 

na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em 

nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou 

banda de rolagem em poliuretano para uso em piso 

duro, amadeirados e com revestimentos 

vinílicos.Montagem do rodízio na base é feito 

diretamente sobre o pino soldado na aranha sem 

utilização de buchas de adaptação.Possui sistema de 

encaixe da coluna através de cone Morse. Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento 

de superfície através de banho nanocerâmico 

bimetálico por spray, executado em linha continua 

automática, sem uso de produtos clorados para 

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 

de acordo com as normas ambientais vigentes, 

proporcionando melhor proteção contra corrosão e 

excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a 

pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), 

garantindo resistência a radiação e resistência química, 

W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de 

metais pesados, nas cores disponíveis para linha, com 



 

 

Página 14 de 83 

 

   

MUNICÍPIO DE SÃO GERALDO 
ESTADO DE MINAS GERAIS 

Rua 21 de Abril, nº 19, Centro - São Geraldo - CEP 36.530-000 
CNPJ: 18.137.935/0001-80 – Tel.: (32)3556-1215 ou 1471 

camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as 

peças são curadas em estufa com esteira de 

movimentação contínua à temperatura de 200° C. 

Dimensões aproximadas da cadeira são de altura total 

da cadeira de 905 – 1020 mm, largura total da cadeira 

de 630 mm, 

profundidade total da cadeira de 630 mm, extensão 

vertical do encosto de 440 mm, largura do encosto de 

430 mm, profundidade da superfície do assento de 

435 mm, largura do assento de 465 mm e altura da 

superfície do assento de 440 – 555 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme 

Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – 

conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 

07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 

quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura 

do profissional responsável pela Análise Técnica e 

emissão do Documento supracitado; 

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 

(noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de 

fabricação na estrutura metálica e peças plásticas com 

função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também 

contra defeitos de fabricação, considerando um turno 

de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com 

um peso até 110 kg, desde que constatadas as 

condições normais de Uso e Conservação do produto; 

Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com 

envio de no mínimo 03 (três) Comprovantes de 

Destinação Final de Resíduos, demonstrando a 

responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
8537/2022 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação da Densidade;  
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
8619/2022 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação da Resiliência;  
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
9178/2022 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação das Características de Queima;  
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado 
pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 
8797, a 50%, 75% e a 90% (atualizada) – Espuma 
flexível de poliuretano – Determinação da Deformação 
Permanente à Compressão. 
Certificado de Conformidade do Processo de 
Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 
por OCP, com avaliação da Norma NBR 17088 em 
chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 
resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 
8096 em chapa soldada, de no mínimo 400 horas, com 
resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem solda, para 
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as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; 
ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; 
e ASTM D2794. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 

14 

Poltrona aproximação diretor, confeccionada com 

encosto com estrutura de sustentação fabricada em 

tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de 

diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado 

à frio em curvadora CNC e recalibrado em 

matriz.Encosto com curvatura anatômica de forma a 

permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, 

adaptando-se melhor à coluna vertebral.Revestimento 

Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em 

resina acrílica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m² 

de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e 

fixada por grampos com acabamento zincado na parte 

inferior dela.Manta interna de espuma 

expandida/laminada com densidade 28 Kg/m³ e 10 mm 

de espessura média.Revestimento do encosto em 

couro ecológico cor a definir, com costuras horizontais, 

fixada por grampos com acabamento zincado na parte 

inferior do encosto.Fixação do encosto na estrutura é 

feita por parafusos Philips na bitola ¼” 20fpp e porcas 

rebite na bitola ¼"x 20 fpp fixadas no tubo do 

encosto.Assento fabricado em compensado 

multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 

quente com 13 mm de espessura média. Possui 

curvatura na parte frontal do assento para evitar o 

estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma do 

assento injetada anatomicamente em poliuretano 

flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, 

com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 50 

mm de espessura média.Revestimento do assento em 

couro ecológico cor a definir, fixado por grampos com 

acabamento zincado.Contra capa do assento injetada 

em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 

montada por grampos com acabamento zincado, 

auxiliando em futuras manutenções.A fixação do 

assento na estrutura é feita com parafusos sextavados 

Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica 

no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira. Estrutura do apoia-

braços integrado a estrutura principal da cadeira 

fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 

25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de 

parede, curvada à frio, executado e calibrado por 

máquina CNC.Apoio de braço fabricado em 

Polipropileno Copolímero injetado fixado na estrutura 

por meio de parafusos Phillips.Estrutura formada por 

tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de 

diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada 

à frio, executado e calibrado por máquina 

CNC.Travessa de suporte do assento fabricado em 

tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de 

diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada 

à frio, executado e calibrado por máquina 

CNC.Travessas de fixação do assento fabricadas em 

chapa de aço SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 

4,76 mm de espessura.Suporte de fixação do encosto 

fabricada em chapa de aço NBR 6658 com 4,25 mm de 

espessura.A união das travessas, tubo de suporte do 

UND 8 R$ 2.208,75 R$ 17.670,00 
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assento e chapas de fixação do encosto na estrutura 

da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em 

célula robotizada formando uma estrutura única para 

posterior montagem.Assento fixo com inclinação fixa 

entre -2° e -5° e furos com distância entre centro de 

160x200mm. Sapatas de suporte do pé injetadas em 

polipropileno copolímero na cor preta, com cantos 

arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite de 

alumínio do tipo repuxado. 

Os componentes metálicos cromados possuem a 

superfície preparada através de decapagem química e 

polimento, recebendo posteriormente dupla camada de 

níquel e banho de cromo decorativo trivalente. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo Técnico emitido por Ergonomista, 
conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia 
– conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 
quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura 
do profissional responsável pela Análise Técnica e 
emissão do Documento supracitado; 
• Certificado de Conformidade com a Norma 
ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo 
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 
• Certificado de Conformidade com as Normas 
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 
14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de 
Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 
- Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de 
escritório); 
• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso 
os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos 
de fabricação na estrutura metálica e peças plásticas 
com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também 
contra defeitos de fabricação, considerando um turno 
de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com 
um peso até 110 kg, desde que constatadas as 
condições normais de Uso e Conservação do produto; 
• Plano de Gerenciamento dos Resíduos 
Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) 
Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa 
Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saúde 
humana; 
• Certificado FSC - Forest Stewardship Council 
(Conselho de Manejo Florestal); 
• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 
acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 
ABNT NBR 8537/2015 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação da Densidade;  
• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 
acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 
ABNT NBR 8619/2015 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação da Resiliência;  
• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 
acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 
ABNT NBR 9178/2015 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação das Características de 
Queima;  
• Relatório de Ensaio de Conformidade com a 
Norma ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por 
Exposição à Névoa Salina, emitido por Laboratório 
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acreditado pelo Inmetro, em tubo de aço carbono 
cromado, durante 48 horas. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 
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Poltrona diretor fixa, encosto em compensado 
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 
quente com espessura de 12 mm. Curvatura anatômica 
no encosto de forma a permitir a acomodação das 
regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna 
vertebral. Espuma injetada anatomicamente em 
poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 
isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 
Kg/m³ com 60 mm de espessura média. Encosto com 
contracapa injetada em polipropileno copolímero na cor 
preta. Capa do encosto em tecido polipropileno, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho 
próprio, previamente colados às espumas, e fixadas 
com grampos. Suporte do encosto em mola de aço SAE 
1020 com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm 
curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência. 
Assento em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com espessura de 
14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento 
para evitar o estrangulamento na corrente 
sanguínea.Espuma injetada anatomicamente em 
poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 
isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 
Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Contra capa do 
assento injetadas em polipropileno copolímero, 
montadas por grampos, auxiliando em futuras 
manutenções.Capa do assento em tecido polipropileno, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho 
próprio, previamente colados às espumas, e fixadas 
com grampos.Braços fixo em poliuretano injetado 
estruturados em alma de aço tratada 
quimicamente.Estrutura de sustentação em tubo de 
aço industrial redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; 
Ponteiras e sapatas injetadas em polipropileno 
copolímero.Os componentes metálicos possuem 
tratamento de superfície com fosfato de zinco, 
executado em linha automática de oito tanques, sem 
uso de produtos clorados para desengraxe, e com 
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as 
normas ambientais, para dar melhor proteção contra 
corrosão e uma excelente ancoragem da tinta.A tinta 
utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), W- eco, isenta de metais pesados, 
na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 
mícrons, onde todas as peças são curadas em estufa, 
à temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas da 
Cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da 
Cadeira: 700mm, Altura do Encosto:  450mm, Largura 
do Encosto: 450mm, Profundidade do Assento: 
460mm, Largura do Assento: 480mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

A empresa deverá apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 
13962:2018 – Móveis para escritório - Cadeiras - 
Requisitos e métodos de ensaio – Esta Norma 
especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como 
estabelece os métodos para a determinação da 
estabilidade, da resistência e da durabilidade de 
cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP 
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 

UND 12 R$ 2.699,92 R$ 32.399,04 
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INMETRO. (Certificados de kit e componentes de 
cadeiras não serão aceitos e laudos técnicos não 
substituirão esse certificado), sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e 
custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em 
nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
comprovando que a espuma flexível de poliuretano é 
isenta de CFC, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade 
em espuma flexível de poliuretano para assentos, 
densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na 
avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 9178/2015 – Laudo de 
determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 14961/2016 - Laudo de 
determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de 
determinação da resiliência. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à 
névoa salina, de no mínimo 500 horas. O relatório 
deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente 
algum elemento do produto especificado no presente 
Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as 
Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o 
processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 

16 

Poltrona fixa, encosto confeccionado com estrutura de 

sustentação do aro confeccionada com tubos de aço 

SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro 

(5/8”) e 1,90 mm de espessura de parede curvados à 

frio em máquina curvadora CNC.Revestimento do 

encosto em tela 100% poliéster com gramatura média 

de 600 g/m² com costura reforçadas nas 

bordas.Assento fabricado em compensado amescla 

com 18 mm de espessura média. A parte frontal de 

acabamento do assento é fabricado em compensado 

amescla com 12 mm de espessura média.Espuma 

expandida/laminada, flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade média de 

UND 2 R$ 6.657,79 R$ 13.315,58 



 

 

Página 19 de 83 

 

   

MUNICÍPIO DE SÃO GERALDO 
ESTADO DE MINAS GERAIS 

Rua 21 de Abril, nº 19, Centro - São Geraldo - CEP 36.530-000 
CNPJ: 18.137.935/0001-80 – Tel.: (32)3556-1215 ou 1471 

33 Kg/m³ e 70 mm de espessura média.Espuma 

expandida/laminada, flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade média de 

28 Kg/m³ e 20 mm de espessura média soft. 

Revestimento em tecido Liv fixado por grampos com 

acabamento zincado.Contracapa do assento em TNT 

fixado por grampos com acabamento zincado.Estrutura 

de sustentação frontal e de fixação do assento 

confeccionada com tubos de aço SAE 1010/1020 

redondo com 22,22 mm de diâmetro (7/8”) e 1,90 mm 

de espessura de parede curvados à frio em máquina 

curvadora CNC. 

- Chapas laterais e traseira de fixação do assento em 

aço NBR 6658 com 2,65 mm de espessura 

média.Chapas frontais de fixação do assento em aço 

com 4,76 mm de espessura média.A união das chapas 

laterais, frontal e traseira de fixação do assento na 

estrutura de sustentação do assento é feita por 

processo de soldagem MIG formando a estrutura 

frontal para posterior montagem na estrutura de 

sustentação no encosto.Estrutura de sustentação 

traseira confeccionada com tubos de aço SAE 

1010/1020 redondo com 22,22 mm de diâmetro (7/8”) e 

1,90 mm de espessura de parede curvados à frio em 

máquina curvadora CNC.Travessa de união da 

estrutura de sustentação traseira confeccionada com 

tubos de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm 

de diâmetro (5/8”) e 1,90 mm de espessura de parede 

curvados à frio em máquina curvadora CNC.A união da 

travessa de união na estrutura de sustentação traseira 

é feita por processo de soldagem MIG formando a 

estrutura de sustentação traseira para posterior 

montagem na estrutura de sustentação no encosto.A 

União da estrutura de sustentação frontal da estrutura 

de sustentação traseira na estrutura de sustentação do 

encosto é feito por Allen sextavado interno na bitola ¼"x 

20 fpp no tubo do encosto.Estrutura apoiada sobre 4 

sapatas articuladas montadas na estrutura da cadeira 

utilizando buchas de adaptação injetadas em poliamida 

6,0 de alta resistência na cor preta inserida sob pressão 

no tubo da estrutura.Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de 

banho nanocerâmico bimetálico por spray, executado 

em linha continua automática, sem uso de produtos 

clorados para desengraxe, e com posterior tratamento 

de efluentes, de acordo com as normas ambientais 

vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta 

utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 

(poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia 

RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis 

para linha, com camada média de 60 mícrons de 

espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 

esteira de movimentação contínua à temperatura de 

200° C. 

DIMENSÔES MÍNIMAS DA POLTRONA: 

Altura Total da Cadeira de 970 mm, Largura Total da 

Cadeira de 765 mm, Profundidade Total da Cadeira de 

875 mm, Extensão Vertical do Encosto de 720 mm, 

Largura do Encosto de 660 mm, 
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Profundidade da Superfície do Assento de 530 mm, 

Largura do Assento de 565 mm, Altura do Assento de 

405 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo Técnico emitido por Ergonomista, 
conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia 
– conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 
quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura 
do profissional responsável pela Análise Técnica e 
emissão do Documento supracitado; 
• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso 
os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos 
de fabricação na estrutura metálica e peças plásticas 
com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também 
contra defeitos de fabricação, considerando um turno 
de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com 
um peso até 110 kg, desde que constatadas as 
condições normais de Uso e Conservação do produto; 
• Plano de Gerenciamento dos Resíduos 
Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) 
Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa 
Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saúde 
humana; 
• Certificado de Conformidade do Processo de 
Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 
por OCP, com avaliação em Chapa sem Solda: ASTM 
D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 
11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; 
avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em 
Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados 
d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em 
Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado 
d0/t0 – Ri. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 

17 

Cadeira fixa aproximação, executiva, encosto 

confeccionado em Estrutura injetada em polipropileno 

copolímero estruturado com nervuras, borda de 

ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 

curvatura anatômica de forma a permitir a acomodação 

das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 

coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em 

poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 

isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 

Kg/m³ com 40 mm de espessura média.Revestimento 

do encosto em couro ecológico cor a definir,  fixado por 

grampos com acabamento zincado.Contracapa do 

encosto injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por encaixe, 

auxiliando em futuras manutenções. 

- Suporte do encosto fabricado em chapa de aço 

estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 

mm de espessura, curvada e nervurada à frio para 

aumentar a resistência.A fixação da mola no encosto é 

feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

no plástico.A fixação do conjunto encosto e mola no 

UND 30 R$ 1.331,42 R$ 39.942,60 
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assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE 

J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, 

na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e 

rebitadas na madeira do assento.Assento fabricado em 

compensado multilaminado resinado, moldado 

anatomicamente a quente com 13 mm de espessura 

média. Possui curvatura na parte frontal do assento 

para evitar o estrangulamento na corrente 

sanguínea.Espuma injetada anatomicamente em 

poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 

isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 

Kg/m³ com 50 mm de espessura média.Revestimento 

do assento em couro ecológico cor a definir, fixado por 

grampos com acabamento zincado.Contracapa do 

assento injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por grampos com 

acabamento zincado, auxiliando em futuras 

manutenções.A fixação do assento na estrutura é feita 

com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 

20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira.Estrutura formada por tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 

mm de espessura de parede, curvada à frio, executado 

e calibrado por máquina CNC.Travessas de fixação do 

assento fabricadas em chapa de aço SAE 1020 com 

4,76 mm de espessura.A união das travessas na 

estrutura da cadeira é feita por processo de solda do 

tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura 

única para posterior montagem.Assento fixo com 

inclinação fixa entre -2° e -7° e furos de fixação com 

distância entre centro de 160x200mm.Sapatas de 

suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolímero 

na cor preta, com cantos arredondados, sapata frontal 

anti tombamento, fixadas à estrutura por rebite de 

alumínio do tipo repuxado.Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de 

banho nanocerâmico bimetálico por spray, executado 

em linha continua automática, sem uso de produtos 

clorados para desengraxe, e com posterior tratamento 

de efluentes, de acordo com as normas ambientais 

vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta 

utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 

(poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia 

RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis 

para linha, com camada média de 60 mícrons de 

espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 

esteira de movimentação contínua à temperatura de 

200° C. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo Técnico emitido por Ergonomista, 

conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia 

– conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 

07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 

quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura 
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do profissional responsável pela Análise Técnica e 

emissão do Documento supracitado; 

• Certificado de Conformidade com a Norma 
ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo 
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 
• Certificado de Conformidade com as Normas 
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 
14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de 
Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 
- Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de 
escritório). 
• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso 

os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos 

de fabricação na estrutura metálica e peças plásticas 

com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também 

contra defeitos de fabricação; 

• Plano de Gerenciamento dos Resíduos 

Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) 

Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa 

Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saúde 

humana; 

• Certificado FSC - Forest Stewardship Council 

(Conselho de Manejo Florestal); 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 8537/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade;  

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 8619/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência;  

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 9178/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de 

Queima;  

• Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por OCP, com avaliação em Chapa sem Solda: ASTM 

D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 

11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; 

avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em 

Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados 

d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em 

Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado 

d0/t0 – Ri. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 

18 

Cadeira fixa secretária, encosto confeccionado com 

estrutura injetada em polipropileno copolímero na cor 

preta estruturado com nervuras, borda de ancoragem 

da cola e canal para grampos.Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular 

de alta resistência, isento de CFC, com densidade 

controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 40 mm de espessura 

média no encosto.Revestimento do encosto em couro 

ecológico fixado por grampos acabamento 

zincado.Contra capa do encosto injetada em 

polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 

montadas por encaixe, auxiliando em futuras 

manutenções.A fixação do encosto na estrutura é feita 

UND 40 R$ 786,01 R$ 31.440,40 
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com parafusos máquina fenda combinada, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

no plástico.Assento fabricado em compensado 

multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 

quente com 12 mm de espessura média. Possui 

curvatura na parte frontal do assento para evitar o 

estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma 

injetada anatomicamente em poliuretano flexível 

microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 

densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 45 mm de 

espessura média no assento. Revestimento do assento 

em couro ecológico na cor a definir,  fixado por grampos 

acabamento zincado.Assento com acabamento das 

bordas em perfil de PVC na cor preta, fixado na madeira 

por grampos com acabamento zincado, 

proporcionando melhor acabamento e estética, além de 

proteger a cadeira contra impactos.A fixação do 

assento na estrutura é feita com parafusos sextavados 

Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica 

no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira.Estrutura formada 

por tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 

mm de diâmetro e 1,06 mm de espessura da parede, 

curvada à frio, executado e calibrado por máquina 

CNC.Suporte do encosto em formato “L” fabricado em 

tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 

mm de espessura da parede curvada à frio.Travessa 

de reforço frontal e traseira fabricada em tubo de aço 

SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 

1,06 mm de espessura.Travessas de fixação do 

assento fabricadas em chapa de aço SAE 1020 com 

3,00 mm de espessura.A união do tubo de suporte do 

encosto e travessas de fixação do assento na estrutura 

da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em 

célula robotizada formando uma estrutura única para 

posterior montagem.Assento fixo com inclinação fixa 

entre -2° e -7° e furos de fixação por 

aparafusamento.Sapatas e ponteiras em polipropileno 

copolímero injetado na cor preta. 

Os componentes metálicos pintados possuem 

tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha 

continua automática, sem uso de produtos clorados 

para desengraxe, e com posterior tratamento de 

efluentes, de acordo com as normas ambientais 

vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta 

utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 

(poliéster - epóxi) garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia 

RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis 

para a linha, com camada média de 60 mícrons de 

espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 

esteira de movimentação contínua à temperatura de 

200° C. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme 

Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – 
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conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 

07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 

quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura 

do profissional responsável pela Análise Técnica e 

emissão do Documento supracitado; 

• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso 

os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos 

de fabricação na estrutura metálica e peças plásticas 

com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também 

contra defeitos de fabricação, considerando um turno 

de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com 

um peso até 110 kg, desde que constatadas as 

condições normais de Uso e Conservação do produto; 

• Plano de Gerenciamento dos Resíduos 

Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) 

Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa 

Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saúde 

humana; 

• Certificado FSC - Forest Stewardship Council 

(Conselho de Manejo Florestal); 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 8537/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade;  

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 8619/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência;  

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório 

acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 

ABNT NBR 9178/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de 

Queima;  

• Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por OCP, com avaliação em Chapa sem Solda: ASTM 

D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 

11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; 

avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em 

Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados 

d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em 

Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado 

d0/t0 – Ri. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 

19 

Cadeira fixa empilhável,  sem  braço, confeccionada 

com encosto injetado em polipropileno copolímero de 

alta resistência, com cor padronizada por pigmentos 

especiais. Possui curvatura anatômica, de forma a 

permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se 

adaptando melhor à coluna vertebral.Pega-mão para 

auxiliar em movimentações e transporte.Furos de 

aeração em desenho elíptico.A fixação do encosto no 

tubo de suporte do encosto é feita por sistema de 

encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material 

do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do 

encosto.Assento injetado em polipropileno copolímero 

de alta resistência, com cor padronizada por pigmentos 

UND 80 R$ 708,83 R$ 56.706,40 
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especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento 

para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. 

Nervuras na parte inferior e furos de aeração em 

desenho elíptico.A fixação do assento na estrutura 

metálica é feita com parafusos Philips especial para 

plástico.Estrutura formada por tubo de aço SAE 

1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,20 mm de espessura 

da parede, curvada à frio, executado e calibrado por 

máquina CNC.Tubo de suporte do encosto fabricado 

em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 

1,50 mm de espessura da parede curvado à frio, 

executado e calibrado por máquina CNC.Travessas de 

reforço do assento fabricadas em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,20 

mm de espessura de parede.A união das travessas, do 

tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é 

feito por processo de solda do tipo MIG em célula 

robotizada formando uma estrutura única para posterior 

montagem.Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e 

-7°.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero 

injetado na cor preta.Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície 

antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, 

executado em linha automática de oito tanques, sem 

uso de produtos clorados para desengraxe, e com 

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as 

normas ambientais vigentes, proporcionando melhor 

proteção contra corrosão e excelente ancoragem da 

tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta 

utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 

(poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia 

RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-

brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as 

peças são curadas em estufa com esteira de 

movimentação contínua à temperatura de 200° C. 

Dimensôes aproximadas da cadeira, sendo largura da 

cadeira: 545 mm, profundidade da cadeira: 550 mm, 

altura total da cadeira: 815 mm, altura do encosto: 260 

mm, largura do encosto: 460 mm, profundidade da 

superfície do assento: 390 mm, largura do assento: 

460 mm, altura do assento: 450 mm. 

Caso a empresa licitante não produza verticalmente 

algum elemento do produto especificado no presente 

Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as 

Certificações exigidas em nome da empresa 

fabricante, acompanhadas de Declaração do 

fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 

revendedora e agente de assistência técnica para o 

processo especifico(em original ou cópia autenticada). 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

20 

Cadeira aproximação Empilhável, confeccionada com  
encosto em estrutura plástica injetada em polipropileno 
copolímero de alta resistência.Possui curvatura 
anatômica de forma a permitir a acomodação das 
regiões dorsal e lombar, se adaptando melhor à coluna 
vertebral.Estrutura de suporte do encosto fabricado em 
barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 
mm de diâmetro.Acabamento lateral do encosto 

UND 8 R$ 1.498,75 R$ 11.990,00 
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injetado em polipropileno copolímero de alta resistência 
montada por encaixe no encosto.A fixação do encosto 
no suporte do encosto é feita através do encaixe da 
estrutura metálica no acabamento lateral e no encosto 
da cadeira.Assento em estrutura plástica injetada em 
polipropileno copolímero de alta resistência com 
canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do 
estofamento.Possui curvatura na parte frontal do 
assento para evitar o estrangulamento na corrente 
sanguínea.Contra assento injetado em polipropileno 
copolímero de alta resistência para proteção no 
empilhamento e auxílio na fixação da estrutura.A união 
do contra assento no assento e na estrutura de suporte 
do assento é feita por 16 parafusos Philips cabeça 
chata para plástico.Estrutura única em formato arco 
confeccionada em barra de aço trefilado SAE 1020 
redondo com 12,70 mm de diâmetro.Travessas de 
suporte do assento e de união fabricadas em barra de 
aço trefilado SAE 1020 redondo com 12.70 mm de 
diâmetro.A união das travessas e das barras de união 
na estrutura da cadeira é feito por processo de solda 
tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura 
única para posterior montagem.Sapatas em polímero 
de engenharia injetado na cor translúcida.Os 
componentes metálicos cromados possuem a 
superfície preparada através de decapagem química e 
polimento, recebendo posteriormente dupla camada de 
níquel e banho de cromo decorativo trivalente. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo Técnico emitido por Ergonomista, 
conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia 
– conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando 
quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura 
do profissional responsável pela Análise Técnica e 
emissão do Documento supracitado; 
• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso 
os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos 
de fabricação na estrutura metálica e peças plásticas 
com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também 
contra defeitos de fabricação, considerando um turno 
de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com 
um peso até 110 kg, desde que constatadas as 
condições normais de Uso e Conservação do produto; 
• Plano de Gerenciamento dos Resíduos 
Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) 
Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa 
Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saúde 
humana; 
• Relatório de Ensaio de Conformidade com a 
Norma ABNT NBR 8094:1983 – Corrosão por 
Exposição à Névoa Salina, emitido por Laboratório 
acreditado pelo Inmetro, em tubo de aço carbono 
cromado, durante 48 horas; 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

21 

Banqueta alta confeccionada com o assento em 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero 
de alta resistência com canaleta interna de suporte ao 
sistema de encaixe do estofamento. Contra-assento 
injetado em polipropileno copolímero de alta resistência 
para proteção no empilhamento e auxílio na fixação do 
estofamento e da estrutura. A união do contra-assento 

UND 4 R$ 1.544,47 R$ 6.177,88 
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ao assento é feito por 16 parafusos Philips cabeça 
chata para plástico. Encosto em estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência. Estrutura única em formato "4 pés" com 
apoio para os pés, confeccionada em barra redonda de 
aço SAE 1020 com 12,7 mm de diâmetro. Sapatas e 
ponteiras em polipropileno copolímero injetado. A 
estrutura possui tratamento de superfície com fosfato 
de zinco , sem uso de produtos clorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 
de acordo com as normas ambientais proporcionando 
proteção contra corrosão e para uma melhor 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da 
mesma; A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 
híbrida (poliéster - epóxi), W-Eco, atendendo norma 
Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto 
liso semi- brilho, com camada de 60 mícrons, onde  
todas as peças são curadas em estufa, à temperatura 
de 200° C. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

22 

Longarina 02 lugares, assento em Compensado 
multilaminado 13 mm de espessura; Espuma injetada 
anatomicamente com 50 mm de espessura média e 
densidade de 45 à 50 Kg/m³;  Carenagem do assento 
injetada em Polipropileno Copolímero. Encosto em 
Estrutura injetada em Polipropileno Copolímero, 
espuma injetada anatomicamente com 40 mm de 
espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m³; 
Suporte do encosto em mola de aço SAE 1020 com 
76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada 
e nervurada à frio para aumentar a resistência;  Contra 
capa do encosto injetada em Polipropileno 
Copolímero.Fixação do Assento e do Encosto por 
parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e 
rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em 
couro sintético na cor a definir.Estrutura da longarina 
em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 quadrado 
50x50mm com espessura da parede de 1,50mm na 
estrutura horizontal,onde seus componentes são  
unidos por solda do tipo MIG, em chapas de aço SAE 
1020 FQD com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em 
célula robotizada, formando um conjunto para posterior 
montagem por encaixe cônico. Pés laterais cônicos em 
tubo de aço industrial SAE 1010/1020 retangular 
30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 
40x77mm e 1,90mm de espessura. Sapatas injetadas 
em polipropileno copolímero na cor preta, com engate 
no tubo para evitar que se soltem do mesmo.Parafusos 
de fixação dos componentes do tipo sextavado 
flangeado com trava, na bitola ¼”x 20fpp.Os 
componentes metálicos possuem tratamento de 
superfície com fosfato de zinco por imersão, executado 
em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior 
tratamento de efluentes, de acordo com as normas 
ambientais (FEPAM/RS), proporcionando melhor 
proteção contra corrosão e excelente ancoragem da 
tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta 
utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na 
cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons 
em média. Todas as peças são curadas em estufa com 
esteira de movimentação contínua à temperatura de 
200° C.Dimensões mínimas da longarina: 
Altura do piso até o assento:460 mm Largura do 
assento:  460 mm Profundidade do assento: 420 mm 
Altura do encosto:  350 mm 

UND 10 R$ 2.406,67 R$ 24.066,70 
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Largura do Encosto:  410 mm Profundidade da 
longarina: 625 mm Altura total da longarina: 820 mm 
Largura total da longarina: 1026 mm 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e 
custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em 
nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
comprovando que a espuma flexível de poliuretano é 
isenta de CFC, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade 
em espuma flexível de poliuretano para assentos, 
densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na 
avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 9178/2015  – Laudo de 
determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 14961/2007 - Laudo de 
determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de 
determinação da resiliência. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à 
névoa salina, de no mínimo 500 horas. O relatório 
deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o 
catálogo original do produto. 
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Longarina 03 lugares, assento em Compensado 
multilaminado 13 mm de espessura; Espuma injetada 
anatomicamente com 50 mm de espessura média e 
densidade de 45 à 50 Kg/m³;  Carenagem do assento 
injetada em Polipropileno Copolímero.Encosto em 
Estrutura injetada em Polipropileno Copolímero, 
espuma injetada anatomicamente com 40 mm de 
espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m³; 
Suporte do encosto em mola de aço SAE 1020 com 
76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada 
e nervurada à frio para aumentar a resistência;  Contra 
capa do encosto injetada em Polipropileno 
Copolímero.Fixação do Assento e do Encosto por 
parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e 
rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em 
couro sintético na cor a definir.Estrutura da longarina 
em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 quadrado 
50x50mm com espessura da parede de 1,50mm na 
estrutura horizontal,onde seus componentes são  
unidos por solda do tipo MIG, em chapas de aço SAE 

UND 20 R$ 3.231,36 R$ 64.627,20 



 

 

Página 29 de 83 

 

   

MUNICÍPIO DE SÃO GERALDO 
ESTADO DE MINAS GERAIS 

Rua 21 de Abril, nº 19, Centro - São Geraldo - CEP 36.530-000 
CNPJ: 18.137.935/0001-80 – Tel.: (32)3556-1215 ou 1471 

1020 FQD com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em 
célula robotizada, formando um conjunto para posterior 
montagem por encaixe cônico. Pés laterais cônicos em 
tubo de aço industrial SAE 1010/1020 retangular 
30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 
40x77mm e 1,90mm de espessura. Sapatas injetadas 
em polipropileno copolímero na cor preta, com engate 
no tubo para evitar que se soltem do mesmo.Parafusos 
de fixação dos componentes do tipo sextavado 
flangeado com trava, na bitola ¼”x 20fpp.Os 
componentes metálicos possuem tratamento de 
superfície com fosfato de zinco por imersão, executado 
em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior 
tratamento de efluentes, de acordo com as normas 
ambientais (FEPAM/RS), proporcionando melhor 
proteção contra corrosão e excelente ancoragem da 
tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta 
utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na 
cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons 
em média. Todas as peças são curadas em estufa com 
esteira de movimentação contínua à temperatura de 
200° C.Dimensões mínimas da longarina: 
Altura do piso até o assento:460 mm Largura do 
assento:  460 mm Profundidade do assento: 420 mm 
Altura do encosto:  350 mm 
Largura do Encosto:  410 mm Profundidade da 
longarina: 625 mm Altura total da longarina: 820 mm 
Largura total da longarina: 1530 mm 

A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e 
custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em 
nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
comprovando que a espuma flexível de poliuretano é 
isenta de CFC, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade 
em espuma flexível de poliuretano para assentos, 
densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na 
avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 9178/2015  – Laudo de 
determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 14961/2007 - Laudo de 
determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de 
determinação da resiliência. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
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– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio 
conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à 
névoa salina, de no mínimo 500 horas. O relatório 
deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o 
catálogo original do produto. 

24 

Longarina para espera, com 02 lugares, assento com 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero 
de alta resistência.Encosto com estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com pega-mão. Suporte do encosto em 
tudo de aço industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, 
parede de 1,50mm. Estrutura , travessa da longarina 
confeccionada em aço industrial quadrado SAE 1020 
com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés 
confeccionados em aço industrial redondo SAE 1020 
com 31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede de 1,50mm. 
Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno 
copolímero de alta resistência.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com 
fosfato de zinco por imersão, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento 
de efluentes, de acordo com as normas ambientais, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e 
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura 
é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, 
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, 
com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças 
são curadas em estufa com esteira de movimentação 
contínua à temperatura de 200° C.Dimensões Mínimas 
da longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura 
total do encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 
460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura 
total da longarina: 815 mm.Largura total da longarina: 
1026 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 6 R$ 1.825,91 R$ 10.955,46 

25 

Longarina para espera, com 03 lugares, assento com 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero 
de alta resistência.Encosto com estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com pega-mão. Suporte do encosto em 
tudo de aço industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, 
parede de 1,50mm. Estrutura , travessa da longarina 
confeccionada em aço industrial quadrado SAE 1020 
com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés 
confeccionados em aço industrial redondo SAE 1020 
com 31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede de 1,50mm. 
Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno 
copolímero de alta resistência.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com 
fosfato de zinco por imersão, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento 
de efluentes, de acordo com as normas ambientais, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e 
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura 
é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, 
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, 
com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças 
são curadas em estufa com esteira de movimentação 
contínua à temperatura de 200° C.Dimensões Mínimas 
da longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura 
total do encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 
460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura 

UND 22 R$ 2.695,47 R$ 59.300,34 
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total da longarina: 815 mm.Largura total da longarina: 
1530 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta, relatório de ensaio conforme Norma ABNT 
NBR 16031:2012 – Móveis – Assentos Múltiplos, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente 
algum elemento do produto especificado no presente 
Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as 
Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o 
processo especifico(em original ou cópia autenticada). 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

26 

Longarina para espera, com 04 lugares, assento com 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero 
de alta resistência.Encosto com estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com pega-mão. Suporte do encosto em 
tudo de aço industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, 
parede de 1,50mm. Estrutura , travessa da longarina 
confeccionada em aço industrial quadrado SAE 1020 
com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés 
confeccionados em aço industrial redondo SAE 1020 
com 31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede de 1,50mm. 
Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno 
copolímero de alta resistência.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com 
fosfato de zinco por imersão, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento 
de efluentes, de acordo com as normas ambientais, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e 
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura 
é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, 
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, 
com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças 
são curadas em estufa com esteira de movimentação 
contínua à temperatura de 200° C.Dimensões Mínimas 
da longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura 
total do encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 
460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura 
total da longarina: 815 mm.Largura total da longarina: 
2050 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente 
algum elemento do produto especificado no presente 
Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as 
Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o 
processo especifico(em original ou cópia autenticada). 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 8 R$ 3.652,00 R$ 29.216,00 

LOTE 5 

27  

Mesa diretor com credenza, medindo 
2200x2460x900x500x740/610mm, tampo 
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira 
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 
40mm de espessura, sendo uma chapa de 25mm 
colada em uma chapa de 15mm de espessura, 
revestido em ambas as faces com filme termo prensado 
melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O 
contorno do tampo é encabeçado com borda PVC 

UND 2 R$ 11.176,25 R$ 22.352,50 
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(Polyvinyl chloride)2mm, colada a quente pelo sistema 
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de 
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a 
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua 
reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta 
flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio 
de 2 mm. Painel Lateral confeccionado em chapa de 
MDP (Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de 
espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em uma 
chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as 
faces com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. O contorno dos painéis é 
encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm, 
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que 
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que 
em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos 
substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um 
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. 
o painel possui rebaixo para acoplar calha metálica, 
fixada na vertical através de pinos metálicos. Painel 
Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium 
Density Particleboard), com partículas selecionadas de 
madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, 
com espessura mínima de 0,2mm. O painel frontal é 
encabeçado nos topos com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt 
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano 
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa 
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade 
e na cor branco. Sistema de fixação (montagem) é feita 
através de bucha metálica em zamac com rosca 
milimétrica M6 com acabamento zincada amarela a 
mesma sendo totalmente impregnada nas peças e 
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 
com acabamento zincado branco, com conjunto do 
tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em zamac 
e acabamento zincado branco, sendo assim formando 
um conjunto para uma montagem e desmontagem da 
mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e 
sapata niveladora em polipropileno injetado e haste 
metálica com regulagem através de rosca 5/16”, 
aplicado nos painéis laterais, cuja função para 
contornar eventuais desníveis de piso. Colar metálico 
para acesso a tomadas, com acabamento em pintura. 
Calha metálica composta por chapa de aço dobrada 
com encaixe para 03 elétricas e 03 logicas, com 
acabamento em pintura. Tampa de acabamento para 
proteção do sistema elétrico, composto por chapa de 
aço dobrado com encaixe lateral para 03 elétricas, 
fixada na parte inferior da calha metálica, com 
acabamento em pintura. Calha vertical em chapa de 
aço dobrado. Contém três tomadas elétricas 20 A com 
cabo 150mm e três colar para RJ. Todas as partes em 
aço recebem um pré-tratamento por um processo de 
banho contendo desengraxante a base de soda para a 
retirada num total dos óleos do aço, logo passa por um 
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, 
assim sendo enxaguado em duas imersões e secado 
para a pintura eletrostática a pó com camada de 120 
micras, e curada em estufa a 200ºC. A mesa é 
composta por 02 tampos assim formando um “L” e os 
mesmos sendo em um desnível com um modulo abaixo 
do tampo formado por: Corpo em MDP 15 mm de 
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espessura, encabeçamento nos topos aparentes com 
fita borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, portas de 
correr e frentes de gavetas em MDP 15 mm de 
espessura, em todos os topos com fita borda PVC 
(Polyvinyl chloride)1mm, todos revestidos com 
laminado melamínico de baixa pressão (BP) em ambas 
as faces. Portas de correr dotadas de roldanas de 
nylon, com perfil em alumínio embutidos no tampo e 
base. Gavetas com laterais costa e fundo em MDP 15 
mm de espessura, encabeçamento nos topos 
aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, 
dotadas Corrediças telescópicas medindo aprox. P 350 
x H 45 mm em aço relaminado com acabamento em 
Zinco eletrolítico cromatizado, de abertura total. 
Fixação lateral, sistema 32 mm, com parafusos de cada 
lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de 
curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade 
de peso de 25 kg por gaveta. Montagem através de 
parafuso minifix em zamac com rosca soberba e 
¨milimétrica M6, com conjunto do tambor minifix 
Ø15mm produzido em injeção em zamac e 
acabamento zincado branco, sendo assim formando 
um conjunto para uma montagem e desmontagem da 
mesma sem danificar o produto. Travamento 
simultâneo para o travamento total das gavetas. 
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com 
regulagem para o móvel tanto internamente como 
externamente. Composto por 2 prateleiras internas 
móvel com possibilidade de regulagem, produzidas em 
MDP 15 mm, encabeçado nos topos aparentes com fita 
borda PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45mm, todos 
revestidos com laminado melamínico de baixa pressão 
(BP) em ambas as faces.  
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

28 

Conjunto mesa diretiva com armario, sobretampo de 
vidro serigrafado preto com 8mm de espessura, 
composto por 1 mesa Diretiva Pé painel de 1700x700 e 
1 armário diretivo com 1 portas 3 gavetas e 1 nicho, 
com sistema de tomadas, na dimensão total de 
740mm(Altura) x 2150mm(Largura frontal x 
1600mm(largura lateral) x 700mm (profundidade da 
mesa) x 500mm(profundidade do armário).Mesa 
Diretiva pé painel nas Dimensões: 1700mm(L) x 
700mm(P) x 740mm(A). Tampo confeccionado com 
chapa de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, reengrossada nas bordas com 40mm, revestida 
nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em três faces, e fita PS de 1mm. na face 
de contato com tampo central, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Tampo fixado à estrutura por 
meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo 
e parafusos de montagem rápida. Pés Lateral tipo 
painel, confeccionados em chapa de mdp com 
espessura de 25mm.  Sapatas niveladoras com altura 
de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”.Armário 
diretiva modelo 03 gavetas e 01 porta direita: 1600L x 
500P x 655A. Armário tampo espessura de 25mm, com 
chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

UND 4 R$ 4.660,22 R$ 18.640,88 
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prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Tampo principal fixado à 
estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rápida 
com recorte para fixação de caixa tomada. Moldura 
confeccionada em alumínio e fechamento laterais em 
plástico, corpo e espelho de tomada e dados 
confeccionados em aço. Configuração do espelho - 3 
tomadas 4,1 x 2,2 cm ; 2 pontos de dados e telefonia 1 
ponto hdmi / usb ; 1 vga com áudio. Corpo (laterais, 
base, prateleira, porta e frente das gavetas) do armário 
confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 
1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Puxadores em PVC cor alumínio 
e dobradiças 90°. Gavetas confeccionadas em BP com 
substrato MDP com espessura de 15mm, revestida nas 
duas faces com filme texturizado, por efeito de 
prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), com acabamento superior e inferior 
com fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores 
semelhantes ao do revestimento (cores solidas e 
madeiradas). Gavetas simples com corrediças 
estampadas em aço carbono com roldanas. Fechadura 
com acabamento cromado, com aplicação na primeira 
gaveta, possibilitando o travamento somente da 
primeira gaveta. Contém 02 peças de chaves com capa 
plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla 
face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 
20mm de comprimento e diâmetro de 18mm com 02 
(duas) abas para fixação, feita na frente do gaveteiro. 
Trava de gaveta confeccionada em aço carbono fixa no 
tampo, possibilitando somente o fechamento da 
primeira gaveta. Niveladores com dimensão de 27mm 
e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” 
sextavado e buchas plásticas. Fixação das laterais, 
base, tampo e divisão do armário por meio de tambor 
de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de 
montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas 
de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos auto 
autoatarrachante com acabamento bicromatizado. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

29 

Estação plataforma linear, dupla, para 02 posições, 
medindo 1350x1400x740mm, tampo confeccionados 
em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrão 
de cor a definir. Tampos recebem fita de 2mm em todo 
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). 
Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e 
parafusos e buchas M6.Tampos de mesas retas não 
possuem furos para passagem de fiação.Tampo de 
mesas deltas possuem furos para passagem de  
fiação.Painél frontal de madeira confeccionados no 
mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. 

UND 6 R$ 4.888,27 R$ 29.329,62 
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Painél divisor de madeira confeccionados no mesmo 
material dos tampos, com espessura de 25mm, com 
rasgo superior para colocação de porta objetos. Duas 
caixa de tomadas contendo 5 módulos medindo 332 x 
142 x 175 LxPxA mm aproximadamente, corpo 
confeccionado em alumínio extrudado com 
fechamentos plásticos injetado em PVC, possui 
modulação de 02 tomadas, 2 RJ e 01 HDMI, sendo os 
espelhos confeccionados  em plástico injetados em 
PVC, fixado ao corpo da  mesma por parafusos 
autoatarachantes, possibilitando assim a troca dos 
mesmo. Tampa basculante confeccionada em alumínio 
extrudado com fecho toque, com fechamento reclinável 
para passagem de fiação, tomadas (módulo) elétricas 
tipo "clic" padrão da ABNT-NBR 14136, não 
necessitando parafusos para fixar as tomadas  na 
caixa, facilitando e agilizando a montagem das 
mesmas, RJ 45 (módulo), para lógica e telefonia, 
espelho disponíveis para entrada HDMI e entradas de 
áudio e video. Pés painel confeccionados com o 
mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe 
fita de 1mm, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). 
Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado.Calha 
para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço 
dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. 
Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste e 
cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 
banhos químicos que a própria indústria possui o 
equipamento para tal processo e recebem pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta  empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas 
da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

30 

Conjunto mesa em “L”, medindo 
1350x1500x600x755mm, tampo confeccionado com 
chapa de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, reengrossada nas bordas com 40mm, revestida 
nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em três faces, e fita PS de 1mm. na face 
de contato com tampo central, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Tampo fixado à estrutura por 
meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo 
e parafusos de montagem rápida. Pés Lateral tipo 
painel, confeccionados em chapa de mdp com 
espessura de 25mm.  Sapatas niveladoras com altura 
de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”.Mesa lateral 
auxiliar tampo confeccionado com chapa de partículas 
de madeira de média densidade (MDP – Médium 
Density Particleboard), espessura de 15mm, 
reengrossada nas bordas com 40mm, pé Lateral tipo 
painel, confeccionados em chapa de mdp com 

UND 10 R$ 1.380,67 R$ 13.806,70 
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espessura de 25mm.  Sapatas niveladoras com altura 
de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

31 

Estação de trabalho com tampo confeccionado em 
MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces 
com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir, 
tampo recebe perfil 180º em PVC em todo 
contorno.Fixação à estrutura por meio de parafusos 
rosqueados diretamente ao tampo Tampos de mesas , 
não possuem furos para passagem de fiação.Tampo de 
mesa possue furo para passagem de fiação somente 
no vértice.Painel frontal madeira, com altura de 250mm 
confeccionado em BP com substrato MDP com 
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com 
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz 
o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com 
ela um corpo único e inseparável (BP), com 
acabamento inferior com fita ABS de 1mm, nas cores 
semelhante ao do revestimento.Estrutura com colunas 
metálicas compostas de chapa conformadas de 
espessura 0.75mm horizontal com distância entre si de 
162mm para pés laterais e para pés de mesa reunião, 
com painel de fechamento em BP de 15mm encaixado 
nas colunas. Suporte superior em chapa de aço 
carbono de 1.2mm. Base confeccionada com tubo 
50x30mm de aço carbono. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG.Niveladores com 
dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 
branco de 1/4” x 1” sextavado.Para fixação do tampo 
utiliza-se parafusos autoatarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de 
montagem rápida M6x20 para união dos pés laterais ao 
painel frontal.Pé canto confeccionado em tubo com 
Ø76.2mm em aço carbono e chapa de aço carbono 
dobrada e estampada para fixação de painel frontal, 
possui furação superior e inferior para passagem de 
fiação, bucha de conexão externa e nivelador com 
dimensão de 3 polegadas de diâmetro e altura de 
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 5/16” x 2”.Todas as 
estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 
a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e 
que a própria indústria possua o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de 
cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT, medindo 
1400x1400x600x740mm. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

UND 30 R$ 1.595,64 R$ 47.869,20 

32 

Mesa reta pé painel com distanciador, medindo 
1200x600x755mm. Tampo confeccionado com chapa 
de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, 
bordas reengrossadas com 40mm de espessura, 
revestida nas duas faces com laminado melamínico, 
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

UND 38 R$ 906,82 R$ 34.459,16 



 

 

Página 37 de 83 

 

   

MUNICÍPIO DE SÃO GERALDO 
ESTADO DE MINAS GERAIS 

Rua 21 de Abril, nº 19, Centro - São Geraldo - CEP 36.530-000 
CNPJ: 18.137.935/0001-80 – Tel.: (32)3556-1215 ou 1471 

PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável,. Painel frontal confeccionado 
com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em 
todo contorno, colados ao tampo através de processo 
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável, 
com altura de 282mm. Pés laterais confeccionado com 
chapa de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas 
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 
FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados 
ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento 
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Niveladores com dimensão de 
27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” 
x 1” sextavado e buchas plásticas. Possui suporte para 
elevação do tampo. Para fixação do tampo utiliza-se 
buchas metálicas e parafusos minifix com tambor de 
giro de 15mm com parafuso de montagem rápida 
M6x20 para união dos pés ao painel frontal.   
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

33 

Mesa reta pé painel com distanciador, medindo 
1350x600x755mm. Tampo confeccionado com chapa 
de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, 
bordas reengrossadas com 40mm de espessura, 
revestida nas duas faces com laminado melamínico, 
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável,. Painel frontal confeccionado 
com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em 
todo contorno, colados ao tampo através de processo 
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável, 
com altura de 282mm. Pés laterais confeccionado com 
chapa de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado 

UND 20 R$ 966,67 R$ 19.333,40 
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melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas 
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 
FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados 
ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento 
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Niveladores com dimensão de 
27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” 
x 1” sextavado e buchas plásticas. Possui suporte para 
elevação do tampo. Para fixação do tampo utiliza-se 
buchas metálicas e parafusos minifix com tambor de 
giro de 15mm com parafuso de montagem rápida 
M6x20 para união dos pés ao painel frontal.   
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

34 

Mesa reta pé painel com distanciador, medindo 
1500x600x755mm. Tampo confeccionado com chapa 
de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, 
bordas reengrossadas com 40mm de espessura, 
revestida nas duas faces com laminado melamínico, 
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável,. Painel frontal confeccionado 
com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em 
todo contorno, colados ao tampo através de processo 
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável, 
com altura de 282mm. Pés laterais confeccionado com 
chapa de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas 
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 
FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados 
ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento 
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Niveladores com dimensão de 
27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” 
x 1” sextavado e buchas plásticas. Possui suporte para 
elevação do tampo. Para fixação do tampo utiliza-se 
buchas metálicas e parafusos minifix com tambor de 
giro de 15mm com parafuso de montagem rápida 
M6x20 para união dos pés ao painel frontal.   
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

UND 14 R$ 1.038,75 R$ 14.542,50 

35 
Mesa reunião redonda com pé painel, medindo 
1200x740mm,  Tampo superior e pés confeccionados 
com chapa de partículas de madeira de média 

UND 8 R$ 1.583,77 R$ 12.670,16 
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densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em 
todo contorno, colados ao tampo através de processo 
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável. 
Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45. Tampo 
fixado à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rápida 
Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12 Estrutura 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável tipo X com ponteiras octogonais 
regulaveis. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

36 

Mesa de reunião, redonda, com tampo confeccionado 
em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas 
faces com Laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo 
recebe perfil 180º em PVC em todo contorno.Fixação à 
estrutura por meio de parafusos rosqueados 
diretamente ao tampo Tampos de mesas , não 
possuem furos para passagem de fiação. Revestida 
nas duas faces com filme texturizado, por efeito de 
prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), com acabamento inferior com fita 
ABS de 1mm, nas cores semelhante ao do 
revestimento. Estrutura com coluna central tubular 
metálica. Suporte superior em chapa de aço carbono 
de 1.2mm. Base confeccionada com tubo 50x30mm de 
aço carbono. Sistema de união entre as peças através 
de solda MIG MAG.Niveladores com dimensão de 
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado.Para fixação do tampo utiliza-se 
parafusos autoatarrachantes e parafusos minifix com 
tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união dos pés laterais ao painel 
frontal.Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 
banhos químicos e que a própria indústria possua o 
equipamento para tal processo e recebem pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o 

UND 10 R$ 1.181,22 R$ 11.812,20 
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resultado atenda as exigências previstas nas normas 
da ABNT, medindo 1200x740mm. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

37 

Mesa de reunião com tampo confeccionado em chapa 

de MDF de 18 mm de espessura, com superfície em 

melamínico e fita de borda para acabamento 

lateral.Fixação do tampo na estrutura é feita através de 

parafusos Philips autoatarrachante.Base de fixação do 

tampo fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 

retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de 

parede.Estrutura central confeccionada em tubo de aço 

SAE 1010/1020 com 76,20 mm de diâmetro e 2,25mm 

de espessura de parede. 

Base de suporte do pé da mesa fabricada em chapa de 

aço estrutural ATM A36 com 6,35 mm de espessura.A 

união das bases no tubo central é feita por processo de 

solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma 

estrutura única para posterior montagem.Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento 

de superfície através de banho nanocerâmico por 

spray, executado em linha continua automática, sem 

uso de produtos clorados para desengraxe, e com 

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as 

normas ambientais vigentes, proporcionando melhor 

proteção contra corrosão e excelente ancoragem da 

tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a 

radiação e resistência química, W-eco, atendendo 

norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas 

cores disponíveis para linha, com camada média de 60 

mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em 

estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C, medindo largura da mesa de 

1200 mm, altura da mesa de 720 mm e largura da dase 

da mesa de 650 mm. 

Deverá ser apresentado juntamente com a proposta 
catálogo original do produto. 

UND 2 R$ 3.425,42 R$ 6.850,84 

38 

Mesa para reunião, retangular, medindo 
2000x900x740mm, tampo confeccionado em MDP, 
espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  
Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, 
acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix 
e parafusos e buchas M6.Tampo disponível com rasgo 
central para caixa de tomada contendo espelho interno 
para tomadas de energia, RJ e HDMI.Painél frontal de 
madeira confeccionado no mesmo material dos 
tampos, com espessura de 18mm. Pés painel 
confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento 
nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. 
Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha 
para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço 
dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. 
Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste e 
cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 

UND 4 R$ 3.766,51 R$ 15.066,04 
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banhos químicos que a própria indústria possui o 
equipamento para tal processo e recebem pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas 
da ABNT.  

A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e 
custódia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR), 
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de 
ensaio emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar 
juntamente com a proposta técnica, análise 
ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, 
emitido por ergonomista associado ou credenciado 
pela Associação Brasileira de Ergonomia(Abergo), 
junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar 
certificado de conformidade do produto ABNT com 
base na NBR 13966:2008 – Móveis para Escritório – 
Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensões de 
mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e 
ergonômicos para mesas de escritório, bem como 
define os métodos de ensaio para o atendimento 
destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado 
deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8094:1983 - Material metálico revestido e não 
revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8095:1983 - Material metálico revestido e não-
revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida 
saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8096:1983 - Material metálico revestido e não-
revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
10443 - Determinação da espessura da película seca 
sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório 
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acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação 
a empresa que não o apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
11003 - Determinação da aderência, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

Caso a empresa licitante não produza verticalmente 
algum elemento do produto especificado no presente 
Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as 
Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o 
processo especifico(em original ou cópia autenticada). 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

39 

Mesa para reunião, retangular, medindo 
3000x1100x740mm, tampo confeccionado em MDP, 
espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  
Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, 
acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix 
e parafusos e buchas M6.Tampo disponível com rasgo 
central para caixa de tomada contendo espelho interno 
para tomadas de energia, RJ e HDMI.Painél frontal de 
madeira confeccionado no mesmo material dos 
tampos, com espessura de 18mm. Pés painel 
confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento 
nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. 
Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha 
para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço 
dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. 
Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste e 
cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 
banhos químicos que a própria indústria possui o 
equipamento para tal processo e recebem pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas 
da ABNT.  

A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e 
custódia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR), 
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de 
ensaio emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar 
juntamente com a proposta técnica, análise 
ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, 

UND 2 R$ 10.274,50 R$ 20.549,00 
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emitido por ergonomista associado ou credenciado 
pela Associação Brasileira de Ergonomia(Abergo), 
junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar 
certificado de conformidade do produto ABNT com 
base na NBR 13966:2008 – Móveis para Escritório – 
Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensões de 
mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e 
ergonômicos para mesas de escritório, bem como 
define os métodos de ensaio para o atendimento 
destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado 
deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8094:1983 - Material metálico revestido e não 
revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8095:1983 - Material metálico revestido e não-
revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida 
saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8096:1983 - Material metálico revestido e não-
revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
10443 - Determinação da espessura da película seca 
sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação 
a empresa que não o apresentar. 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
11003 - Determinação da aderência, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

Caso a empresa licitante não produza verticalmente 
algum elemento do produto especificado no presente 
Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as 
Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o 
processo especifico(em original ou cópia autenticada). 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

40 
Cabine simples para estudo, 01 posição, medindo 
1000x800x1200mm.Tampo linear confeccionado em 

UND 10 R$ 2.532,17 R$ 25.321,70 
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MDP com 25mm de espessura, revestido em ambos os 
lados em laminado melamínico de baixa pressão, 
texturizado, padrão de cor a definir.o em ambas as 
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em 
fita de PVC de 2mm de espessura.Bordas transversais 
com acabamento em fita de PVC de 1,5mm de 
espessura, medindo  800x600mm.Paineis laterais e de 
fundo confeccionados em MDP com 25 mm de 
espessura, revestida em laminado melamínico de baixa 
pressão texturizado em ambas as faces. Borda com 
acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura. 
Borda frontal e inferior com acabamento em fita de PVC 
de 1,5 mm de espessura. Sapata niveladora de piso. 
Paineis laterais medindo 800x1200mm e painel frontal 
medindo 800x1200mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

41 

Painel divisor retangular, medindo  1200x450mm,  
confeccionado em MDP com 15mm de espessura, 
revestido em ambos os lados em laminado melamínico 
de baixa pressão, texturizado, padrão de cor a definir.o 
em ambas as faces. Bordas em fita de PVC de 1,5mm 
de espessura 

UND 10 R$ 468,75 R$ 4.687,50 

42 

Painel divisor retangular, medindo  1400x450mm,  
confeccionado em MDP com 15mm de espessura, 
revestido em ambos os lados em laminado melamínico 
de baixa pressão, texturizado, padrão de cor a definir.o 
em ambas as faces. Bordas em fita de PVC de 1,5mm 
de espessura. 

UND 10 R$ 535,00 R$ 5.350,00 

43 

Gaveteiro fixo com 02 gavetas, medindo 365mmx 
375mm x253mm.Laterais confeccionadas com chapa 
de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, 
revestida nas duas faces com laminado melamínico, 
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 0.5mm no contorno frontal, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Montante de fixação 
confeccionadas com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC. Fixado 
às laterais por cavilha e parafuso chipboard com fita de 
borda de 0.5mm em uma fase. Frentes de gavetas 
confeccionadas com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 0.5mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. A primeira gaveta possui furação 
para o encaixe da fechadura. Gavetas confeccionadas 
em FOLDING com espessura de 12mm, com 
revestimento em PET, produzidas em chapa de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – 

UND 60 R$ 446,08 R$ 26.764,80 



 

 

Página 45 de 83 

 

   

MUNICÍPIO DE SÃO GERALDO 
ESTADO DE MINAS GERAIS 

Rua 21 de Abril, nº 19, Centro - São Geraldo - CEP 36.530-000 
CNPJ: 18.137.935/0001-80 – Tel.: (32)3556-1215 ou 1471 

Médium Density Particleboard), fundo base com 
espessura de 3mm confeccionado em chapa de fibra 
com a face principal em acabamento semifosco. 
Fechadura com acabamento cromado e cilindro de 
17mm de diâmetro. Fixação frontal da fechadura e 
travamento apenas da primeira gaveta por trava de 
chapa de aço. Contém 02 peças de chaves com capa 
plástica “escamoteável” com acabamento preto e 
rotação de 180°. Corrediça de 350mm de comprimento 
confeccionadas em chapa de aço com roldanas em 
nylon de fácil instalação e fixado às laterais da gaveta 
e do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça 
chapa Philips com acabamento bicromatizado. As 
gavetas possuem canais, onde são encaixadas aos 
trilhos, formando um sistema deslizante. Puxadores: 
Puxadores tipo “alça” confeccionados em polímero. 

44 

Gaveteiro móvel 4 gavetas, confeccionado com o 
Tampo confeccionado em MDP, espessura 15mm, 
reengrossago nas borbas com 40mm de espessura, 
revestida nas duas faces com Laminado melamínico, 
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo 
recebe fita de 1mm em todo contorno, acabamentos 
nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. 
(Cores sólidas e madeiradas).Laterais e base 
confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 
1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável.Fundo confeccionadas no 
mesmo material do tampo com espessura de 15mm e 
acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante 
ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 
resistência a impactos e termicamente.Frente de 
gaveta confeccionadas no mesmo material do tampo 
com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 
1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável.Fechadura  com acabamento 
cromado, com aplicação na primeira 
gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas 
simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com 
capa plástica “escamoteável” com acabamento preto, 
dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com 
corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm 
com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do 
gaveteiro.Gavetas folding com espessura de 12mm, 
com revestimento em PET na cor cinza, produzidas em 
MDP, fundo base com espessura de 3mm 
confeccionado em chapa de fibra com a face principal 
em acabamento semifosco. Rodízios duplos 
confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo 
giratório e base de fixação em chapa estampada, 
fixados ao móvel por meio de parafusos 
autoatarrachantes cabeça panela.Tampo, laterais e 
base fixados por meio de tambor de giro de 15mm em 
aço zamak com parafuso de montagem rápida 
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 
Ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 
acabamento bicromatizado.Trava confeccionadas em 
perfil de alumínio extrudado, puxadores: 
Confeccionados em PVC cor alumínio, medindo 
700x460x450mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 26 R$ 1.573,79 R$ 40.918,54 

45 
Arquivo com quatro gavetas pasta + nicho, medindo 
1600mmx 460mmx460, tampo superior confeccionado 
com chapa de partículas de madeira de média 

UND 20 R$ 2.286,57 R$ 45.731,40 
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densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em 
todo contorno, colados ao tampo através de processo 
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável. 
Corpo (2 laterais, base, fundo e prateleira) 
confeccionados com chapas de partículas de madeira 
de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. 04 frentes de gavetas 
confeccionadas com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fechadura com acabamento 
cromado e cilindro de 17mm de diâmetro. Fixação 
frontal da fechadura e travamento apenas da primeira 
gaveta por trava de chapa de aço. Contém 02 peças de 
chaves com capa plástica “escamoteável” com 
acabamento preto e rotação de 180°. Gavetas pasta 
com corrediças de 350mm de comprimento, fabricadas 
em chapa de aço dobrada, trilho telescópico. As 
gavetas possuem canais, onde são encaixadas aos 
trilhos, formando um sistema deslizante.  Rodízios 
duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, 
com eixo giratório e base de fixação em chapa 
estampada, fixados ao móvel por meio de parafusos 
autoatarrachantes cabeça panela. Laterais e 
montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm 
em aço zamak com parafuso de montagem rápida 
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 
Ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 
acabamento bi cromatizado Puxadores: Puxadores tipo 
“alça” confeccionados em polímero. Todas as 
estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 
a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e 
que a própria indústria possua o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de 
cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

46 

Armário médio 2 portas, medindo 1000x450x1000mm, 
tampo e base confeccionados em chapa de MDP 
(Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 

UND 2 R$ 3.596,33 R$ 7.192,66 
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termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de 
espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em uma 
chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as 
faces com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo e 
base é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt 
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano 
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa 
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade 
e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. 
Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium 
Density Particleboard), com partículas selecionadas de 
madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, 
com espessura mínima de 0,2mm. As bordas 
aparentes são encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt 
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano 
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa 
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade 
e na cor branco. O par de Portas sustenta-se em quatro 
dobradiças (2 por porta), dotada do sistema Slide-On 
de amortecimento para que a porta não colida com o 
móvel e assim não tendo nenhum ruído, a mesma 
sendo em aço estampado com acabamento zincado 
branco e fixação lateral com calço com 4 perfurações 
para maior fixação da mesma, com abertura de até 110 
graus. Ambas as portas são dotadas de puxador 
retangular, produzido em alumínio maciço com 
acabamento em pintura. A fixação deve ser feita por 
dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 
laterais, 01 fundo) as peças confeccionadas em chapa 
de MDP (Médium Density Particleboard), com 
partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme 
termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com 
borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente 
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a 
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com 
a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a 
sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de 
alta flexibilidade e na cor branco. As laterais são 
dotadas de furações para regulagem de prateleiras em 
toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio 
por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em 
suportes cilíndricos metálicos. 02 prateleiras móvel 
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira 
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, 
com filme termo prensado melamínico, com espessura 
mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são 
encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 
0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. A 
montagem entre as peças é realizada por meio de 
acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos 
pelo sistema minifix com buchas metálicas com rosca 
milimétrica M6. Niveladoras de piso produzidos em 
duas peças com diâmetro 35/20mm, em polipropileno 
injetado, fixados na base através de encaixe, com 
regulagem para o móvel através de haste metálica, 
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tanto externa e na parte interna do armário, cuja função 
será contornar eventuais desníveis de piso. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

47 

Armário extra alto 02 portas inferior, 02 portas superior, 
02 gavetões e nicho, medindo 2100x1000x450mm, 
tampo e base confeccionados em chapa de MDP 
(Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de 
espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em uma 
chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as 
faces com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo e 
base é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt 
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano 
reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa 
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade 
e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. 
Portas inferiores e superiores confeccionadas em 
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com 
partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme 
termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com 
borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente 
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a 
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com 
a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a 
sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de 
alta flexibilidade e na cor branco. cada par de Portas 
sustenta-se em quatro dobradiças (2 por porta), dotada 
do sistema Slide-On de amortecimento para que a 
porta não colida com o móvel e assim não tendo 
nenhum ruído, a mesma sendo em aço estampado com 
acabamento zincado branco e fixação lateral com calço 
com 4 perfurações para maior fixação da mesma, com 
abertura de até 110 graus. Todas as portas são dotadas 
de puxador retangular, produzido em alumínio maciço 
com acabamento em pintura. A fixação deve ser feita 
por dois parafusos com rosca milimétrica M4. 02 
gavetões com laterais costa e fundo em MDP 15 mm 
de espessura, encabeçamento nos topos aparentes 
com fita borda PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 
0,45mm, dotadas corrediças telescópicas medindo 
aprox. P 350 x H 45 mm em aço relaminado com 
acabamento em Zinco eletrolítico cromatizado, de 
abertura total. Fixação lateral, sistema 32 mm, com 
parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso 
aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da 
gaveta. Capacidade de peso de 25 kg por gaveta. 
Apoio para pasta suspensa composto por duas hastes 
postadas entre a frente da gaveta até a costa do corpo 
da gaveta, sendo confeccionada em aço SAE 1008 
com Ø6mm, sendo realizado acabamento zincado 
branco. Frentes de gaveta confeccionadas em chapa 
de MDP (Médium Density Particleboard), com 
partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme 
termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com 
borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente 
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a 

UND 2 R$ 6.397,83 R$ 12.795,66 
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base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com 
a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a 
sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de 
alta flexibilidade e na cor branco. Ambas os gavetões 
são dotados de puxador retangular, produzido em 
alumínio maciço com acabamento em pintura. A 
fixação deve ser feita por dois parafusos com rosca 
milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 02 divisórias 
verticais, 01 fundo) as peças confeccionadas em chapa 
de MDP (Médium Density Particleboard), com 
partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de 
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme 
termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com 
borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente 
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a 
base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com 
a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a 
sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de 
alta flexibilidade e na cor branco. 02 prateleiras fixas 
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira 
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, 
com filme termo prensado melamínico, com espessura 
mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são 
encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-
melt. A montagem entre as peças é realizada por meio 
de acessórios internos, como cavilhas e parafusos 
ocultos pelo sistema minifix com buchas metálicas com 
rosca milimétrica M6. Niveladoras de piso produzidos 
em duas peças com diâmetro 35/20mm, em 
polipropileno injetado, fixados na base através de 
encaixe, com regulagem para o móvel através de haste 
metálica, tanto externa e na parte interna do armário, 
cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

48 

Armário alto fechado com 01 prateleira fixa e 2 
prateleiras móveis, medindo 1600x800x465mm. 
Tampo superior confeccionado com chapa de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, 
revestida nas duas faces com laminado melamínico, 
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, 
base, fundo, 01 prateleira fixa e 2 prateleiras móveis) 
confeccionados com chapas de partículas de madeira 
de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
de 1,0mm, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Duas portas confeccionadas com chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, 
revestida nas duas faces com laminado melamínico, 
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 

UND 60 R$ 2.531,46 R$ 151.887,60 



 

 

Página 50 de 83 

 

   

MUNICÍPIO DE SÃO GERALDO 
ESTADO DE MINAS GERAIS 

Rua 21 de Abril, nº 19, Centro - São Geraldo - CEP 36.530-000 
CNPJ: 18.137.935/0001-80 – Tel.: (32)3556-1215 ou 1471 

se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 1mm, com resistência a impactos e 
termicamente estável, puxadores em PVC cor alumínio, 
fechadura tambor e dobradiças de 90º. O Rodapé 
metálico é confeccionado em chapa de aço carbono 
com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em 
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado 
branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com 
parafusos autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, 
base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 
15mm em aço zamak com parafuso de montagem 
rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira 
de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes 
com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas 
em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de 
fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 
própria indústria possua o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de 
cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

49 

Armário baixo fechado com 01 prateleira móvel, 
medindo 740x800x465mm. Tampo superior 
confeccionado com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, 
base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com 
chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm revestida nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas 
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 
FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Duas portas confeccionadas 
com chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, 
com resistência a impactos e termicamente estável, 
puxadores em PVC cor alumínio, fechadura tambor e 
dobradiças de 90º. O Rodapé metálico é confeccionado 
em chapa de aço carbono com dobras de 20x20mm, 
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4”x1”sextavado. 
Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A 
Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio 
de tambor de giro de 15mm em aço zamak com 
parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo 
ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais 

UND 30 R$ 1.586,59 R$ 47.597,70 
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parafusos autoatarrachantes com acabamento bi 
cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco 
com 04 banhos químicos e que a própria indústria 
possua o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas 
da ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

50 

Armário baixo lateral combo, com 01 porta de abrir e 4 
gavetas, medindo 655x900x500mm. Tampo superior 
confeccionado com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, 
base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com 
chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm revestida nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas 
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 
FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Duas portas confeccionadas 
com chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, 
com resistência a impactos e termicamente estável, 
puxadores em PVC cor alumínio, fechadura tambor e 
dobradiças de 90º. O Rodapé metálico é confeccionado 
em chapa de aço carbono com dobras de 20x20mm, 
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4”x1”sextavado. 
Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A 
Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio 
de tambor de giro de 15mm em aço zamak com 
parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo 
ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais 
parafusos autoatarrachantes com acabamento bi 
cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco 
com 04 banhos químicos e que a própria indústria 
possua o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas 
da ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 6 R$ 1.532,00 R$ 9.192,00 
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51 

Armário suspenso, com 01 porta basculante através de 
amortecedores, confeccionado com o tampo inteiro em 
formato retangular em chapas de partículas de madeira 
de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto 
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 
25 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo 
contorno, colados ao tampo através de processo “hot 
melt”, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio de 
buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e 
parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo-estabilizadas sob pressão, com 18 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado  
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz 
o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.Acabamento em fita de 
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as 
extremidades, medindo 440x1200x355mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 8 R$ 1.588,47 R$ 12.707,76 

52 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 
1150x600x770mm, com 02 portas de abrir. 100% 
confeccionado em chapa de fibra de madeira de média 
densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, 
que se consolidam sob ação conjunta de calor e 
pressão resultando numa chapa maciça, com 
superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de 
cor branca. Estruturado com as laterais e portas com 
espessura de 15 mm, portas confeccionadas no 
mesmo padrão do móvel, dobradiças permitindo 
abertura em 90º.01 prateleira interna em toda sua 
extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, 
revestido na face interna no padrão de cor branca.Pés 
confeccionados em polipropileno branco com sapata 
niveladora de piso. 

UND 4 R$ 4.134,22 R$ 16.536,88 

53 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 
1400x600x770mm, com 02 portas de abrir. 100% 
confeccionado em chapa de fibra de madeira de média 
densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, 
que se consolidam sob ação conjunta de calor e 
pressão resultando numa chapa maciça, com 
superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de 
cor branca. Estruturado com as laterais e portas com 
espessura de 15 mm, portas confeccionadas no 
mesmo padrão do móvel, dobradiças permitindo 
abertura em 90º.01 prateleira interna em toda sua 
extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, 
revestido na face interna no padrão de cor branca.Pés 
confeccionados em polipropileno branco com sapata 
niveladora de piso. 

UND 4 R$ 4.732,75 R$ 18.931,00 

54 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 
2000x600x770mm, com 02 portas de abrir e 01 
gaveteiro pedestal 4 gavetas. 100% confeccionado em 
chapa de fibra de madeira de média densidade, 
aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 

UND 4 R$ 6.184,27 R$ 24.737,08 
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resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, 
com revestimento em bp no padrão de cor branca. 
Estruturado com as laterais e portas com espessura de 
15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão do 
móvel, dobradiças permitindo abertura em 90º.01 
prateleira interna confeccionada no mesmo padrão do 
móvel, revestido na face interna no padrão de cor 
branca. Gaveteiro com 04 gavetas, deslizando sobre 
corrediças telescópicas de micro-esfera de alta 
resistência e permitindo abertura total da gaveta, 
puxadores confeccionados em alumínio anodizado 
fosco.Pés confeccionados em polipropileno branco 
com sapata niveladora de piso. 

55 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 
2500x600x770mm, com 04 portas de abrir e 01 
gaveteiro pedestal 4 gavetas,. 100% confeccionado em 
chapa de fibra de madeira de média densidade, 
aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, 
com revestimento em bp no padrão de cor branca. 
Estruturado com as laterais e portas com espessura de 
15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão do 
móvel, dobradiças permitindo abertura em 90º.01 
prateleira interna confeccionada no mesmo padrão do 
móvel, revestido na face interna no padrão de cor 
branca. Gaveteiro com 04 gavetas, deslizando sobre 
corrediças telescópicas de micro-esfera de alta 
resistência e permitindo abertura total da gaveta, 
puxadores confeccionados em alumínio anodizado 
fosco.Pés confeccionados em polipropileno branco 
com sapata niveladora de piso. 

UND 4 R$ 6.729,33 R$ 26.917,32 

56 

Balcão “reto” modular, para atendimento, medindo 
1000x600x1100mm. Confeccionado com o tampo 
inteiro em formato angular, chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
com saídas de 600 mm, formando uma peça única, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico, 
por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado 
se fundir a madeira formando com ela um corpo único 
e inseparável. As chapas possuem densidade mínima 
de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial, padrão de cor a definir.Borda frontal de 
contato com o usuário, borda posterior e topos 
transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm 
de espessura, perfil de 180º na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e 
termicamente estável, aplicado pelo processo à quente 
hot melt, com raio ergonômico de contato com o usuário 
com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da 
norma ABNT 13966/2008.Deverá possuir um passa fio 
em polipropileno injetado com diâmetro central mínimo 
de 60mm, composto por tampa externa superior em 
formato oblongo com no mínimo quatro saídas 
independentes para o cabeamento,  guia central e 
tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, 
instalado em recorte feito sob medida em centro de 
usinagem. Painéis frontais confeccionados em chapa 
de aço perfurada. Será fixado à estrutura através de 
parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao 
torque. Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de 
aço carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, 

UND 2 R$ 3.324,42 R$ 6.648,84 
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chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em 
chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união 
entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores 
injetados em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Ponteiras interna em polipropileno para acabamento 
nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo 
utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de 
montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal.Calha para fiação confeccionada em 
chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de espessura. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

57 

Balcão “reto” modular, para atendimento, medindo 
1200x600x1100mm. Confeccionado com o tampo 
inteiro em formato angular, chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
com saídas de 600 mm, formando uma peça única, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico, 
por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado 
se fundir a madeira formando com ela um corpo único 
e inseparável. As chapas possuem densidade mínima 
de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial, padrão de cor a definir.Borda frontal de 
contato com o usuário, borda posterior e topos 
transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm 
de espessura, perfil de 180º na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e 
termicamente estável, aplicado pelo processo à quente 
hot melt, com raio ergonômico de contato com o usuário 
com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da 
norma ABNT 13966/2008.Deverá possuir um passa fio 
em polipropileno injetado com diâmetro central mínimo 
de 60mm, composto por tampa externa superior em 
formato oblongo com no mínimo quatro saídas 
independentes para o cabeamento,  guia central e 
tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, 
instalado em recorte feito sob medida em centro de 
usinagem. Painéis frontais confeccionados em chapa 
de aço perfurada. Será fixado à estrutura através de 
parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao 
torque. Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de 
aço carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, 
chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em 
chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união 
entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores 
injetados em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Ponteiras interna em polipropileno para acabamento 
nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo 
utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de 
montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal.Calha para fiação confeccionada em 
chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de espessura. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 2 R$ 3.505,75 R$ 7.011,50 

58 

Balcão “L” modular, para atendimento, medindo 
1400x1400x600x1100mm. Confeccionado com o 
tampo inteiro em formato angular, chapas de partículas 
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas 

UND 4 R$ 7.005,11 R$ 28.020,44 
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de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
com saídas de 600 mm, formando uma peça única, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico, 
por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado 
se fundir a madeira formando com ela um corpo único 
e inseparável. As chapas possuem densidade mínima 
de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial, padrão de cor a definir.Borda frontal de 
contato com o usuário, borda posterior e topos 
transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm 
de espessura, perfil de 180º na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e 
termicamente estável, aplicado pelo processo à quente 
hot melt, com raio ergonômico de contato com o usuário 
com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da 
norma ABNT 13966/2008.Deverá possuir três passa 
fios em polipropileno injetado com diâmetro central 
mínimo de 60mm, composto por tampa externa 
superior em formato oblongo com no mínimo quatro 
saídas independentes para o cabeamento,  guia central 
e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, 
instalado em recorte feito sob medida em centro de 
usinagem. Painéis frontais confeccionados em chapa 
de aço perfurada. Será fixado à estrutura através de 
parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao 
torque. Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de 
aço carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, 
chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em 
chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união 
entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores 
injetados em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Ponteiras interna em polipropileno para acabamento 
nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo 
utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de 
montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal.Calha para fiação confeccionada em 
chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de espessura. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

59 

Estante expositora de livros infantis, modular, medindo 
1500x900x450 mm. Sua estrutura é composta por dois 
painéis laterais. Conta com quatro prateleiras e cinco 
prateleiras inclinadas, todas confeccionadas em MDF 
de 15 mm, sendo as inclinadas com cerca de 92 cm de 
comprimento por 25 cm de profundidade e as planas 
com 92 cm de comprimento por 40 cm de profundidade. 
A base e o tampo possuem formato em “U” fechado, 
também em MDF de 15 mm, oferecendo maior 
estabilidade estrutural. O sistema de encaixe é feito por 
suportes tipo “berço” em formato de “J”, permitindo que 
as prateleiras sejam apoiadas de forma firme e segura. 
O acabamento é em revestimento BP na cor branca, 
com superfícies lisas que garantem maior resistência 
ao desgaste e facilidade de limpeza. A estante 
acompanha quatro pés niveladores confeccionados em 
material polimérico com sapatas reguláveis, que 
asseguram estabilidade mesmo em pisos irregulares. 

UND 12 R$ 4.316,92 R$ 51.803,04 

60 

Armário porta cartolinas, modular, medindo 1100x 
800x600mm. 100% confeccionado em chapa de fibra 
de madeira de média densidade, aglutinadas com 
resina sintética termofixa, que se consolidam sob ação 

UND 8 R$ 3.751,60 R$ 30.012,80 
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conjunta de calor e pressão resultando numa chapa 
maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp 
no padrão de cor branca. Estruturado com as laterais 
de espessura de 15 mm, fundo confeccionadas no 
mesmo padrão do móvel, dobradiças.08 prateleiras 
internam em toda sua extensão, confeccionada no 
mesmo padrão do móvel, revestido na face interna no 
padrão de cor branca. Pés confeccionados em 
polipropileno branco com sapata niveladora de piso. 

61 

Estante alta, com 10 nichos de tamanhos regulares, 
fundo multicolorido, medindo 1800x900x435mm. 
Confeccionada com o tampo inteiro em formato 
retangular em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 
25 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico no padrão de cor a definir, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo 
contorno, colados ao tampo através de processo “hot 
melt”, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio de 
buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e 
parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo-estabilizadas sob pressão, com 18 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz 
o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.Acabamento em fita de 
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as 
extremidades.As laterais possuem furação espaçada 
com aprox. 32 mm de distância que permite ao usuário 
regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema de 
fixação do corpo feito através de conjunto minifix, 
sendo tambor de giro (Ø15), confeccionado em zamak 
e pino metálico com rosca M6 e cavilhas de madeira. 
Prateleiras horizontais e divisões verticais 
confeccionadas em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 
18 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Acabamento 
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas 
as extremidades. Rodapé de aço confeccionado em 
tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, 
cortado a laser em corpo único e soldados com solda 
MIG MAG para maior sustentação e acabamento, 
possui peças de aço na parte interna do rodapé para a 
fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do 
móvel, possui 4 sapatas niveladoras de diâmetro 30 
mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar 
juntamente com a proposta, certificado de 

UND 20 R$ 6.922,58 R$ 138.451,60 
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conformidade do produto ABNT com base na NBR 
13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e 
Gaveteiros. Esta Norma especifica as características 
físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para 
escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e 
durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente 
algum elemento do produto especificado no presente 
Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as 
Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o 
processo especifico(em original ou cópia autenticada). 
A empresa deverá apresentar juntamente com a 
proposta: 
Catálogo técnico do produto, no qual deverá constar 
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o 
item ofertado faz parte da linha de fabricação do 
fabricante informado. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação do mesmo. 

62 
Suporte para CPU confeccionado em melamínico com 
15 mm de espessura, padrão de cor a definir, 04 
rodízios duplos de nylon, medindo 400x250x150mm. 

UND 100 R$ 264,42 R$ 26.442,00 

63 

Apoio para os pés com 3 posições, confeccionado com 
plataforma de apoio em BP com 25mm de espessura, 
possuindo revestimento.Estrutura confeccionada em 
aço com tratamento por processo anticorrosívo por 
fosfatização, processo de pintura em esmalte sintético, 
secagem em estufa de alta temperatura 150ºC na cor 
preta, medindo 400mmx300mm. 

UND 100 R$ 336,31 R$ 33.631,00 

64 

Painel para parede confeccionado em MDF/MDP e 
demais acessórios, medindo 2160mmx1800mm.100% 
confeccionado em chapa de fibra de madeira de média 
densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, 
que se consolidam sob ação conjunta de calor e 
pressão resultando numa chapa maciça, com 
superfícies lisas, padrão de cor a definir. Revestido em 
ambas as faces no padrão de cor a definir, com bits 
decorativos. 

UND 10 R$ 4.234,81 R$ 42.348,10 

LOTE 6 

65 

Arquivo confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a 
SAE-1012, predominantemente em chapa #22 com 
dimensões de 1330 x 470 x 600 mm (A x L x P), cor 
cinza cristal e acabamento texturizado, três reforços 
internos, verticais formato ômega em chapa #22, 
soldados em cada estrutura lateral, 04 (quatro) 
gavetas, com capacidade para no mínimo de 25 kg 
cada, sistema de deslizamento em trilho telescópico 
progressivo, com dois amortecedores produzidos em 
material polimérico para evitar impacto das gavetas no 
“abre e fecha”, puxadores estampados na própria 
estrutura da gaveta, para fins estruturais, não podendo 
ocupar as extremidades superior ou inferior da mesma, 
varetas laterais para sustentação de pastas, porta-
etiquetas estampados na própria estrutura de aço, 
fechadura redonda com 02 chaves.Nas quatro 
extremidades inferiores da base do arquivo devem ser 
soldado um estabilizador triangular, medindo 
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas 
para estruturar a base, fixado ao corpo do móvel por 
pontos de solda, o estabilizador deve abrigar uma 
porca rebite para fixação por rosca de pés 
niveladores.Pé nivelador de polímero injetado (preto), 
sextavado com nivelador em aço zincado com rosca 
3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite tipo 

UND 5 R$ 6.382,25 R$ 31.911,25 
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cabeça plana, corpo cilíndrico, rosca 3/8” em aço 
carbono e revestimento de superfície (zinco).Sistema 
de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a 
Spray recebendo uma camada de proteção com no 
mínimo 3 etapas, desengraxe e fosfatização em fosfato 
de ferro quente, enxágue em temperatura ambiente e 
posterior aplicação de passivador inorgânico o que  
garante camadas de fosfato distribuídas de maneira 
uniforme sobre o aço e maior resistência a intempéries. 
O móvel deve ser pintado em equipamentos continuo 
do tipo corona onde recebe aplicação de tinta pó hibrida 
(Epóxi-poliéster) por processo de aderência 
eletrostática na cor cinza cristal, com camada mínima 
de 50 micras. A polimerização ocorre em estufas com 
a peça alcançando mínimo de 200 ºC por um período 
de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e 
resistência ao desgaste do acabamento final do 
produto.O produto deverá estar em conformidade com 
a norma reguladora de ergonomia do Ministério do 
Trabalho, NR17.Para garantir todas as características 
solicitadas devem ser apresentados juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

• Apresentar certificado da ABNT; 

• Laudo emitido por laboratório credenciado 

pelo INMETRO de resistência a névoa salina, 

mínimo 500 horas conforme NBR ABNT 

8094:1983;  

• Laudo emitido por laboratório de resistência 

atmosfera úmida, mínimo de 500 horas 

conforme NBR ABNT 8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência 

por dureza a lápis com resultado mínimo de 

6H conforme ASTM D 3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência 

com resultado mínimo de 5B conforme ASTM 

D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência 

à corrosão por exposição ao dióxido de 

enxofre com resultado mínimo de 10 ciclos 

conforme NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado 
que o móvel atende as especificações da 
NR17; 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto  

66 

Arquivo em aço, 04 gavetas para pasta suspensa 
tamanho ofício. Porta-etiqueta, fechadura cilíndrica tipo 
yale com travamento simultâneo das gavetas e sistema 
de deslizamento das gavetas com corrediça 
telescópica. Estrutura confeccionada em chapa de aço 
nº24 (0,60mm), com acabamento por tratatamento em 
processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e 
pintura eletrostática a pó com camada de 30 a 40 
mícrons com secagem em estufa a 240 ºC na cor cinza 
cristal. Possui capacidade de 40 a 50 pastas por 
gavetas ou 30 Kg. 
Dimensões:Alt.............Larg............Prof. 
Externas:1335mm.......470mm........670mm 
Internas (gavetas):250mm.......390mm.......580mm  
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 30 R$ 4.741,42 R$ 142.242,60 

67 

Armário confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a 
SAE-1012 (#22) com dimensões de 1980x900x450mm, 
cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituído 
de 02 portas com pivotamento lateral, cada porta com 
3 dobradiças internas proporcionando maior segurança 

UND 5 R$ 6.529,08 R$ 32.645,40 
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e dotadas de reforço interno tipo ômega fixado na parte 
central no sentido vertical, proporcionando maior 
resistência. Para maior segurança o armário é 
equipado com sistema de travamento através de 
maçaneta e sistema cremona que trava a porta na 
região central, superior e inferior, acompanha duas 
chaves. Possui 04 prateleiras reforçadas com 3 dobras 
na parte frontal e traseira e com duas dobras nas 
laterais, são reguláveis através de cremalheiras fixadas 
nas laterais do armário, as cremalheiras são 
estampadas em alto relevo com saliências para o 
encaixe das prateleiras, após o encaixe é possível o 
travamento das prateleiras na posição desejada 
utilizando-se a saliência da própria cremalheira, 
possibilitando estabilidade e resistência, o passo de 
regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior 
da base do armário deverá ser soldado um 
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 
85mm de lado, com dobras internas para estruturar a 
base, fixado ao corpo do móvel por pontos de solda, o 
estabilizador deverá abrigar uma porca rebite para 
fixação por rosca de pés niveladores, os pés 
niveladores deverão ser sextavados, sua base deverá 
ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca 
em aço zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de 
comprimento, porca rebite tipo cabeça plana corpo 
cilíndrico, rosca 3/8” em aço carbono e revestimento de 
superfície (zinco), todas as partes metálicas devem ser 
unidas entre si por meio de solda, configurando uma 
estrutura única. Em conformidade com a NR 24, cada 
porta deverá oferecer dois sistemas de ventilação de 
furos, sendo 6 colunas e 24 linhas de furos espaçados 
a cada 12 mm com 6 mm de diâmetro, um conjunto na 
parte superior e um na parte inferior de cada porta, 
sendo a tangente dos furos a uma distância de 99 mm 
de uma das bordas horizontais das portas e a 71 mm 
de uma das bordas verticais da porta, os dois conjuntos 
de furação completos devem oferecer  uma área de 
ventilação de 81 cm² em cada porta, com a finalidade 
de proporcionar melhor circulação de ar no interior do 
armário. Cada armário deverá ter um porta etiqueta que 
permite a colocação da etiqueta pela parte interna da 
porta e estampado na própria porta em baixo relevo, o 
que proporciona maior segurança contra avarias e 
acidentes, as medidas do porta-etiqueta devem ser de 
aproximadamente 80 mm x 37 mm.  Sistema de 
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray 
recebendo uma camada de proteção com no mínimo 3 
etapas, desengraxe e fosfatização em fosfato de ferro 
quente, enxágue em temperatura ambiente e posterior 
aplicação de passivador inorgânico o que  garante 
camadas de fosfato distribuídas de maneira uniforme 
sobre o aço e maior resistência a intempéries. O móvel 
deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo 
corona onde recebe aplicação de tinta pó hibrida 
(Epóxi-poliéster) por processo de aderência 
eletrostática na cor cinza cristal e acabamento 
texturizado, com camada mínima de 60 mícrons. A 
polimerização deve ocorrer em estufas com a peça 
alcançando mínimo de 200 ºC por um período de 10 
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerização 
total do filme, maior aderência e resistência ao 
desgaste do acabamento final do produto. 

Para garantir todas as características 
solicitadas devem ser apresentados juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

• Apresentar certificado da ABNT; 

• Laudo emitido por laboratório credenciado 

pelo INMETRO de resistência a névoa salina, 
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mínimo 500 horas conforme NBR ABNT 

8094:1983;  

• Laudo emitido por laboratório de resistência 

atmosfera úmida, mínimo de 500 horas 

conforme NBR ABNT 8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência 

por dureza a lápis com resultado mínimo de 

6H conforme ASTM D 3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência 

com resultado mínimo de 5B conforme ASTM 

D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência 

à corrosão por exposição ao dióxido de 

enxofre com resultado mínimo de 10 ciclos 

conforme NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado 
que o móvel atende as especificações da 
NR17; 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto  

68 

Armário de aço, 02 portas de abrir com reforços 
internos tipo Omega,  sistema de cremalheira para 
regulagem das prateleiras a cada 50mm, 01 prateleira 
fixa para travamento das portas e 03 reguláveis, 
fechadura cilíndrica com chaves tipo yale. Estrutura 
confeccionada em chapa de aço nº 24 (0,60mm), com 
acabamento por tratatamento em processo anti-
corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura 
eletrostática a pó com camada de 30 a 40 mícrons com 
secagem em estufa a 240 ºC na cor cinza cristal.Possui 
capacidade de 50 kg por prateleira. 
Dimensões:Alt.............Larg.............Prof. 
Externas:1927mm....900mm........400mm 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 30 R$ 5.392,92 R$ 161.787,60 

69 

Armário Portas Transparentes confeccionado em 
chapa de aço galvanizado composto de 02 (duas) 
laterais, 01 (um) fundo e 01 (um) tampo superior e 01 
(uma) pratelerias inferior com espessura de 0,50mm 01 
(um) quadro frontal soldado, confeccionado em chapa 
de aço galvanizada 1,25mm, 01 (uma) base 
confeccionada em chapa de aço galvanizado com 
espessura de 1,25mm dobrada em forma de "U" com 
01 (um) rodapé também em chapa de aço galvanizado 
com espessura de 1,25mm e quatro pés reguláveis 
(sapatas) para correção de pequenos desníveis. 04 
(quatro) prateleiras com dobra quadrupla na parte 
frontal para reforço, fixadas ao corpo do armário 
através de encaixe tipo unha em passos de 125 mm, 
confeccionadas em chapa aço com espessura de 
0,50mm com dobras nas laterais que permitam o 
encaixe sem a utilização de parafusos ou rebites. 02 
(duas) portas (esquerda - direita) confeccionadas em 
chapa aço 0,50mm, com recorte para a visualização 
interna em sua face frontal com 310mm de largura e 
1450mm de altura fechado internamente por placa de 
policarbonato transparente com 4mm de espessura. 
Portas estruturadas por meio de perfis dobrados 
encaixadas atrás das dobras de todos os lados da porta 
e fixadas a frente por meio de solda ponto formando o 
rebaixe para o posicionamento das placas de 
policarbonato. Fixação das placas de policarbonato por 
meio de suportes dobrados em L com espessura de 
0,50mm fixados a estrutura da porta por meio de 
parafusos auto atarraxastes. Cada porta contém 03 
(três) dobradiças internas e 02 (dois) batentes de 
borracha para fechamento silencioso sob leve pressão. 
A porta da esquerda possui 02 (dois) trincos, um na 

UND 2 R$ 6.763,70 R$ 13.527,40 
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parte superior e outro na parte inferior e a porta direita 
contém 01 (uma) fechadura universal para móveis de 
aço com rotação de 90 graus com 02 (duas) chaves e 
01 (um) puxador plástico injetado em ABS. Área de 
entrada de no mínimo 1640mm de altura x 815mm de 
largura e área interna total de 1705mm de altura x 895 
mm de largura x 425 mm de profundidade. Dimensões 
do produto:  Acabamento pelo sistema de tratamento 
químico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e 
pintura através de sistema eletrostático a pó, com 
camada mínima de tinta de 90 micras. Montagem 
através de rebites e prateleiras encaixadas. Dimensões 
do armário: Altura: 185cm, Largura: 90cm, 
Profundidade: 45cm. 

Para garantir todas as características 
solicitadas devem ser apresentados juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 10 ciclos (240 horas) de exposição ao dióxido 
de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, 
com avaliações pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT 
NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, pontos de 
corrosão vermelha ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra. 
- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina 
avaliação NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 
5841/2015: d0/t0, com duração igual ou superior a 840 
horas, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha, bolhas ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra.  
- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 
os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 0,5g/m². 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera 
úmida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não 
podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou 
destacamento da pintura na superfície da amostra. 
- Laudo especifico para cada item, emitido por 
profissional habilitado, atestando que os produtos 
possuem características compatíveis com a NR-17. 
- Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

70 

Armario vitrine, de Aço, confeccionado em estrutura de 
aço pintada em epóxi branco, laterais e portas 
confeccionadas em vidro liso incolor, com 4 prateleiras 
internas, medindo 1500 x 500 x 400mm.  
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

UND 6 R$ 3.082,42 R$ 18.494,52 

71 

Roupeiro de aço carbono simples com 8 portas 
pequenas sobrepostas, com dimensões aproximadas 
272x420 mm, confeccionado predominantemente em 
chapa de aço SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de 
espessura. Dimensões aproximadas totais: 1820 (A) x 
625 (L) x 420 (P). Mecanismo de abertura das portas 
deve ser tipo pivotante, lateral à direita, com 2 
dobradiças internas em cada porta. As dobradiças são 
formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, 
respectivamente. O posicionamento dos corpos 
concêntrico entre as 2 faces cilíndricas e são unidos por 
1 pino com 4 mm de diâmetro. A altura máxima das 2 
dobradiças, após união é de 60 mm. Compartimento 
interno com 1 porta cabide. Sistema de travamento das 
portas é individualizado por porta do tipo “pitão para 

UND 10 R$ 3.760,53 R$ 37.605,30 
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cadeado” com 2 alojamentos para utilização de 
cadeado.  
Visando maior segurança aos usuários e melhor 
resistência as portas devem ser embutidas, 
minimizando presença arestas cortantes, e possuem 
reforço interno tipo “ômega” fixado na parte central no 
sentido vertical. Sistema de circulação de ar 
individualizado por portas, atendendo NR 24, cada 
porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulação de 
ar, um na parte superior e outro na parte inferior. 
Sistema de identificação individualizado por porta, cada 
porta possui um porta etiqueta, estampado no próprio 
corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 
mm, que permita a fixação da etiqueta pela parte 
interna da porta. Os pés niveladores são 
confeccionados em polipropileno injetado, que confere 
maior resistência e durabilidade mesmo em ambientes 
úmidos, de seção transversal circular e com altura de 
80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base 
do armário em um estabilizador triangular. Estabilizador 
triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, 
dobras estruturais internas e soldado ao corpo por 
pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca 
rebite de aço utilizada para fixar, por rosca, os pés 
niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por 
meio de túneis a spray, pintura em equipamento 
contínuo do tipo Corona, tinta em pó híbrida (Epóxi-
poliéster) com acabamento texturizado, com camada 
média mínima de 50 mícrons. Polimerização em 
estufas com a peça alcançando mínimo de 200º C por 
um período de 10 minutos ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e 
resistência ao desgaste do acabamento final do 
produto. 
Para garantir todas as características solicitadas 
devem ser apresentados os seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em 
Superfícies Metálicas conforme modelo 5 de 
certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com 
ART, que o móvel atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade 
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou 
certificação análoga  ou ainda relatório de realização 
dos ensaios contidos na norma para este móvel. Os 
ensaios devem ser realizados por laboratório 
credenciado pelo Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel 
vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força 
horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio 
de Resistencia da estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos 
horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga 
concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

72 

Roupeiro de aço carbono simples com 16 portas 
pequenas sobrepostas, com dimensões aproximadas 
272x420 mm, confeccionado predominantemente em 
chapa de aço SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de 
espessura. Dimensões aproximadas totais: 1820 (A) x 

UND 10 R$ 5.531,42 R$ 55.314,20 
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1250 (L) x 420 (P)mm. Mecanismo de abertura das 
portas deve ser tipo pivotante, lateral à direita, com 2 
dobradiças internas em cada porta. As dobradiças são 
formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, 
respectivamente. O posicionamento dos corpos 
concêntrico entre as 2 faces cilíndricas e são unidos por 
1 pino com 4 mm de diâmetro. A altura máxima das 2 
dobradiças, após união é de 60 mm. Compartimento 
interno com 1 porta cabide. Sistema de travamento das 
portas é individualizado por porta do tipo “pitão para 
cadeado” com 2 alojamentos para utilização de 
cadeado. Visando maior segurança aos usuários e 
melhor resistência as portas devem ser embutidas, 
minimizando presença arestas cortantes, e possuem 
reforço interno tipo “ômega” fixado na parte central no 
sentido vertical. Sistema de circulação de ar 
individualizado por portas, atendendo NR 24, cada 
porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulação de 
ar, um na parte superior e outro na parte inferior. 
Sistema de identificação individualizado por porta, cada 
porta possui um porta etiqueta, estampado no próprio 
corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 
mm, que permita a fixação da etiqueta pela parte 
interna da porta. Os pés niveladores são 
confeccionados em polipropileno injetado, que confere 
maior resistência e durabilidade mesmo em ambientes 
úmidos, de seção transversal circular e com altura de 
80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base 
do armário em um estabilizador triangular. Estabilizador 
triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, 
dobras estruturais internas e soldado ao corpo por 
pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca 
rebite de aço utilizada para fixar, por rosca, os pés 
niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por 
meio de túneis a spray, pintura em equipamento 
contínuo do tipo Corona, tinta em pó híbrida (Epóxi-
poliéster) com acabamento texturizado, com camada 
média mínima de 50 mícrons. Polimerização em 
estufas com a peça alcançando mínimo de 200º C por 
um período de 10 minutos ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e 
resistência ao desgaste do acabamento final do 
produto. 
Para garantir todas as características solicitadas 
devem ser apresentados os seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em 
Superfícies Metálicas conforme modelo 5 de 
certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com 
ART, que o móvel atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade 
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou 
certificação análoga  ou ainda relatório de realização 
dos ensaios contidos na norma para este móvel. Os 
ensaios devem ser realizados por laboratório 
credenciado pelo Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel 
vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força 
horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio 
de Resistencia da estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos 
horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
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- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga 
concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

73 

Estante com gavetas baixa face simples, totalmente 
confeccionada em chapa de aço de baixo teor de 
carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento 
químico da chapa e pintura através de sistema 
eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 90 
micras. 01 (uma) base em formato trapezoidal, formada 
por uma única peça, fechada, confeccionada em chapa 
nº 20 (0,90 mm), com altura de 155 mm e angulação 
aproximada de 9°, sua fixação às laterais da estante se 
dá através de parafusos sextavados galvanizados, 
possui ainda 04 (quatro) sapatas reguladoras de nível, 
que não ultrapassam os limites externos da estante; 01 
(uma) travessa superior horizontal trapezoidal 
confeccionada em uma única chapa nº 20 (0,90 mm), 
com altura de 75 mm e angulação aproximada de 18°, 
sua fixação às laterais da estante se dá através de 
parafusos galvanizados; 02 (duas) laterais com altura 
de 2000 mm e largura de 300 mm, confeccionadas em 
uma única peça chapa nº 18 (1,20mm), a face interna, 
que permite encaixe das bandejas, deverá possuir 19 
(dezenove) opções de regulagem, onde os rasgos 
devem ser horizontais sem nenhum desnível com altura 
de 5 mm e comprimento de aproximadamente 250 mm, 
a borda interna da lateral deverá ser angular, formando 
encaixe exato entre a base e a travessa superior sem 
cantos vivos ou arestas; 08 (oito) gavetas com 
dimensões úteis de no mínimo 87,0 cm de 
comprimento, 8,0 cm de altura e 24,0 cm de 
profundidade, confeccionadas em chapa nº 0,90 mm, 
em uma única peça, sua frente possui dobras 
quíntuplas compondo o puxador. Possui ainda cortes 
traseiros e inferiores que permitem encaixe de 19 
divisores sem o uso de parafusos ou rebites. Sua 
fixação à estante é feita por meio de dois suportes com 
dobras nas laterais pelo sistema horizontal deslizante 
de encaixe (sem parafusos). Sua abertura e 
deslizamento são feitas por meio de corrediças 
telescópicas de esferas; 01 (uma) prateleira 
fechamento superior simples; 02 (duas) prateleiras com 
dimensões mínimas de 930 mm de comprimento e 
250mm de profundidade, confeccionadas em chapa nº 
20 (0,90 mm), com dobras nas laterais que permitem 
as mesmas a união as laterais pelo sistema horizontal 
deslizante de encaixe (sem parafusos), no seu 
comprimento devem apresentar dobras duplas, sendo 
que a primeira deve possuir inclinação de 
aproximadamente 55° (cinquenta e cinco graus) em 
relação à prateleira. Não poderá apresentar arestas 
cortantes, rebarbas e soldas aparentes. Dimensões 
aproximadas: Altura: 200 cm, Largura: 100 cm, 
Profundidade: 30 cm. Acompanham duas laterais de 
acabamento para estante simples face, totalmente 
confeccionada em aço com espessura de 0,90 mm e 
tratamento químico das chapas através do sistema 
antiferruginoso e fosfatizante e pintura eletrostática a 
pó com camada mínima de 90 micras. Encaixado, 
deverá ficar completamente embutido na lateral da 
estante, deverá possuir 19(dezenove) rasgos 
retangulares. Sistema de fixação lateral por encaixe, 
sem uso de parafusos, soldas ou rebites.  Dimensões 
mínimas: Altura: 2,0 (dois) metros, Largura: 22,6 cm, 
Profundidade: 1,5 cm. 

Para garantir todas as características 
solicitadas devem ser apresentados juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 

UND 2 R$ 11.049,83 R$ 22.099,66 



 

 

Página 65 de 83 

 

   

MUNICÍPIO DE SÃO GERALDO 
ESTADO DE MINAS GERAIS 

Rua 21 de Abril, nº 19, Centro - São Geraldo - CEP 36.530-000 
CNPJ: 18.137.935/0001-80 – Tel.: (32)3556-1215 ou 1471 

- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 10 ciclos (240 horas) de exposição ao dióxido 
de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, 
com avaliações pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT 
NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, pontos de 
corrosão vermelha ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra. 
- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina 
avaliação NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 
5841/2015: d0/t0, com duração igual ou superior a 840 
horas, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha, bolhas ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra.  
- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 
os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 0,5g/m². 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera 
úmida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não 
podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou 
destacamento da pintura na superfície da amostra. 
- Laudo especifico para cada item, emitido por 
profissional habilitado, atestando que os produtos 
possuem características compatíveis com a NR-17. 
- Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

74 

Estante face simples, totalmente confeccionado em 
chapa de aço de baixo teor de carbono. Composta por 
01 (uma) base retangular, fechada, confeccionada em 
chapa de aço com espessura de 0,90 mm, com altura 
de 17,5cm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a 
base e fixado nas laterais da estante através de 04 
(quatro) parafusos 3/8¿ de cada lado. 01 (um) chapéu, 
confeccionado em chapa de aço com espessura de 
0,90mm e dobrado em forma de ¿U¿ com altura de 
7cm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa de aço com 
espessura de 1,50mm soldados a travessa e fixado nas 
laterais da estante através de 04 (quatro) parafusos 
3/8¿ de cada lado. 02 (duas) Laterais de sustentação 
com altura de 200cm e largura de 32cm, 
confeccionadas em chapa de aço com espessura de 
1,20mm. Cada lateral deverá possuir 09 (nove) pares 
de fendas alinhadas em linha reta, com dimensões de 
2,8cm de altura por 10,5cm de largura, permitindo 
encaixe das bandejas em passos de 17,5cm. 04 
(quatro) prateleiras com dimensões de 93cm de 
comprimento e 23,5cm de profundidade, 
confeccionadas em chapa de aço com espessura de 
0,90mm. Dobras auxiliares nas extremidades permitem 
a união às laterais por meio de sistema horizontal de 
encaixe deslizante, sem necessidade de parafusos. 
Acabamento pelo sistema de tratamento químico da 
chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através 
de sistema eletrostático a pó, com camada mínima de 
tinta de 90 micras. Montagem por meio de parafusos, 
não apresentando arestas cortantes, rebarbas ou 
soldas aparentes. Dimensões: Altura: 200cm, Largura: 
100cm, Profundidade: 32cm. Acompanham duas 
laterais de acabamento simples, para estantes, 
totalmente confeccionada em chapa nº 20 de aço de 
baixo teor de carbono (0,90mm), sem arestas cortantes 
e rebarbas, com acabamento pelo sistema de 
tratamento químico da chapa (anti-ferruginoso e 
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostático 
a pó, com camada mínima de tinta de 90 micras. 

UND 8 R$ 4.581,25 R$ 36.650,00 
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Contendo: 09 (nove) pares de fendas alinhadas em 
linha reta, com dimensões de 2,8 cm de altura por 10,5 
cm de largura, unidos as laterais da estante nas 
extremidades através de 04 (quatro) parafusos ¼¿ x 
½¿ com porcas. Dimensões: Altura: 200 cm, Largura: 
32 cm, Profundidade: 3,5 cm. 

Para garantir todas as características 
solicitadas devem ser apresentados juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 10 ciclos (240 horas) de exposição ao dióxido 
de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, 
com avaliações pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT 
NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, pontos de 
corrosão vermelha ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra. 
- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina 
avaliação NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 
5841/2015: d0/t0, com duração igual ou superior a 840 
horas, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha, bolhas ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra.  
- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 
os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 0,5g/m². 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera 
úmida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não 
podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou 
destacamento da pintura na superfície da amostra. 
- Laudo especifico para cada item, emitido por 
profissional habilitado, atestando que os produtos 
possuem características compatíveis com a NR-17. 
- Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 

75 

Estante face dupla totalmente, confeccionada em 
chapa de aço de baixo teor de carbono. Composta por 
01 (uma) base em formato retangular, fechada, 
confeccionada em chapa de aço com espessura de 
0,90mm, com altura de 17,5cm; 01 (um) reforço interno 
em "Omega" confeccionado em chapa de aço com 
espessura de 0,90mm e soldado na extensão da 
mesma; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e 
fixados nas laterais da estante através de 06 (seis) 
parafusos 3/8"de cada lado. 01 (um) chapéu, 
confeccionado em chapa de aço com espessura de 
0,90mm e dobrado em forma de "U" com altura de 7cm; 
02 (dois) anteparos laterais em chapa de aço com 
espessura de 1,50mm soldados a travessa e fixado nas 
laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8" 
de cada lado. 02 (duas) Laterais de sustentação, com 
altura de 200cm e largura de 58cm, confeccionadas em 
chapa de aço com espessura de 1,20mm. Cada lateral 
deverá possuir 09 (nove) linhas retas de 04 (quatro) 
fendas cada, com dimensões de 2,8cm de altura por 
10,5cm de largura, permitindo encaixe das bandejas 
em passos de 17,5cm. 08 (oito) prateleiras com 
dimensões de 93cm de comprimento e 23,5cm de 
profundidade, confeccionadas em chapa de aço com 
espessura de 0,90mm. Dobras auxiliares nas 
extremidades permitem a união às laterais por meio de 
sistema horizontal de encaixe deslizante, sem 
necessidade de parafusos. Acabamento pelo sistema 
de tratamento químico da chapa (antiferruginoso e 
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostático 

UND 10 R$ 6.864,28 R$ 68.642,80 
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a pó, com camada mínima de tinta de 90 micras. 
Montagem por meio de parafusos, não apresentando 
arestas cortantes, rebarbas ou soldas aparentes. 
Dimensões: Altura: 200cm, Largura: 100cm, 
Profundidade: 58cm. Acompanham duas laterais de 
acabamento para estantes, totalmente confeccionada 
em chapa nº 20 de aço de baixo teor de carbono 
(0,90mm), sem arestas cortantes e rebarbas, com 
acabamento pelo sistema de tratamento químico da 
chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através 
de sistema eletrostático a pó, com camada mínima de 
tinta de 90 micras. Contendo: 09 (nove) linhas retas de 
04 (quatro) fendas cada, com dimensões de 2,8 cm de 
altura por 10,5 cm de largura, unidos as laterais da 
estante nas extremidades através de 04 (quatro) 
parafusos ¼¿ x ½¿ com porcas. Dimensões: Altura: 
200 cm, Largura: 58 cm, Profundidade: 3,5 cm. 

Para garantir todas as características 
solicitadas devem ser apresentados juntamente com a 
proposta, os seguintes laudos: 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 10 ciclos (240 horas) de exposição ao dióxido 
de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, 
com avaliações pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT 
NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, pontos de 
corrosão vermelha ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra. 
- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina 
avaliação NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 
5841/2015: d0/t0, com duração igual ou superior a 840 
horas, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha, bolhas ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra.  
- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 
os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 0,5g/m². 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera 
úmida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não 
podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou 
destacamento da pintura na superfície da amostra. 
- Laudo especifico para cada item, emitido por 
profissional habilitado, atestando que os produtos 
possuem características compatíveis com a NR-17. 
- Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 
- Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 
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Estante Biblioteca Kids Flor Simples Face Base 
Fechada, 03 Prateleiras – 1,42m. Totalmente 
confeccionada em chapa de aço de baixo teor de 
carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento 
químico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e 
pintura através de sistema eletrostático a pó, com 
camada mínima de tinta de 90 micras nas cores: base 
inferior, colunas e travessa superior na cor verde, 
prateleiras na cor branca e anteparos laterais na cor 
vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentação 
confeccionadas em chapa de aço nº 16 (1,50mm), com 
furação do tipo cremalheira em toda sua extensão, 
permitindo regulagem das prateleiras em passos de 6,0 
cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, 
fechada, confeccionada em chapa nº 20 (0,90mm) com 
reforço interno em Omega confeccionada em chapa nº 
20(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base 
confeccionados em chapa nº 16 (1,50mm) com 
encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior 

UND 2 R$ 3.210,43 R$ 6.420,86 
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horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento 
das colunas, confeccionado em chapa nº 20 (0,90mm), 
unida as 02 (duas) extremidades das colunas através 
de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 
(três) prateleiras com dimensões de 1,00 (um) metro de 
comprimento e 23,5 cm de profundidade, 
confeccionadas em chapa nº 24 (0,60mm), cada 
prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem 
parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de 
flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira 
das colunas, confeccionados em chapa nº 18 
(1,20mm). Dimensões: Altura: 142 cm Largura 102 cm 
Profundidade: 33 cm. 
Para garantir todas as características solicitadas 
devem ser apresentados os seguintes laudos para o 
item:  
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 10 ciclos (240 horas) de exposição ao dióxido 
de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, 
com avaliações pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT 
NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, pontos de 
corrosão vermelha ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra. 
- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina 
avaliação NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 
5841/2015: d0/t0, com duração igual ou superior a 840 
horas, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha, bolhas ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra.  
- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 
os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 0,5g/m². 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera 
úmida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não 
podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou 
destacamento da pintura na superfície da amostra. 
- Laudo especifico para cada item, emitido por 
profissional habilitado, atestando que os produtos 
possuem características compatíveis com a NR-17. 
- Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 
- Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 
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Estante Biblioteca Kids Flor Dupla Face Base Fechada, 
06 Prateleiras – 1,42m Totalmente confeccionada em 
chapa de aço de baixo teor de carbono, com 
acabamento pelo sistema de tratamento químico da 
chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através 
de sistema eletrostático a pó, com camada mínima de 
tinta de 90 micras nas cores: base inferior, colunas e 
travessa superior na cor verde, prateleiras na cor 
branca e anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 
02 (duas) colunas de sustentação confeccionadas em 
chapa de aço nº 16 (1,50mm), com furação do tipo 
cremalheira em toda sua extensão, permitindo 
regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 
(uma) base inferior em formato retangular, fechada, 
confeccionada em chapa nº 20 (0,90mm) com reforço 
interno em Omega confeccionada em chapa nº 20 
(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base 
confeccionados em chapa nº 16 (1,50mm) com 
encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior 
horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento 
das colunas, confeccionado em chapa nº 20 (0,90mm), 
unida as 02 (duas) extremidades das colunas através 
de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 06 

UND 4 R$ 4.695,02 R$ 18.780,08 
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(seis) prateleiras com dimensões de 1,00 (um) metro 
de comprimento e 235 mm de profundidade, 
confeccionadas em chapa nº 24 (0,60mm), cada 
prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem 
parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de 
flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira 
das colunas, confeccionados em chapa nº 18 
(1,20mm). Dimensões: Altura: 142 cm Largura 102 cm 
Profundidade: 58,5 cm. 
Para garantir todas as características solicitadas 
devem ser apresentados os seguintes laudos para o 
item:  
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 10 ciclos (240 horas) de exposição ao dióxido 
de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, 
com avaliações pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT 
NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, pontos de 
corrosão vermelha ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra. 
- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina 
avaliação NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 
5841/2015: d0/t0, com duração igual ou superior a 840 
horas, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha, bolhas ou destacamento da pintura na 
superfície da amostra.  
- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 
os produtos possuem revestimento em fosfato com 
massa igual ou superior a 0,5g/m². 
- Laudo emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no 
mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera 
úmida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não 
podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou 
destacamento da pintura na superfície da amostra. 
- Laudo especifico para cada item, emitido por 
profissional habilitado, atestando que os produtos 
possuem características compatíveis com a NR-17. 
- Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 
- Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 
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Estantes com dimensões aproximadas 
920(L)x300(P)x1980(H) mm. Todos os componentes 
da estante devem ser confeccionados em chapas de 
aço SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #18 e 
prateleira chapa #24. A estante deve constituir de 04 
colunas com seção em L, espessura de 2,00mm (#14), 
abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para 
ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras 
removíveis que possibilitem a regulagem de altura, com 
espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve 
possui dois reforços em ômega, na mesma espessura 
de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada 
prateleira deverá conter 3 dobras para proporcionar 
maior resistência e menor risco de acidentes, 
minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serão 
unidas às colunas através de 08 parafusos sextavados 
com porcas. Laterais e fundo com dois pares de reforço 
cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), 
com bordas fixadas às colunas por parafusos e porcas. 
As sapatas devem ser constituídas em material 
polimérico dispostas individualmente na extremidade 
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do aço 
com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por 
meio de túneis a spray recebendo uma camada de 
proteção com no mínimo 3 etapas, desengraxe e 
fosfatização em fosfato de ferro quente, enxágue em 
temperatura ambiente e posterior aplicação de 

UND 30 R$ 1.661,94 R$ 49.858,20 
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passivador inorgânico o que garante camadas de 
fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e 
maior resistência a intempéries. O móvel deve ser 
pintado em equipamentos continuos do tipo Corona 
onde recebe aplicação de tinta pó híbrida (epóxi-
poliéster) por processo de aderência eletrostática com 
acabamento texturizado, com camada média de 50 
mícrons. A polimerização deve ocorrer em estufas com 
a peça alcançando mínimo de 200º C por um período 
de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e 
resistência ao desgaste do acabamento final do 
produto. Não serão permitidas distorções, 
amassamentos na fabricação ou aproveitamento de 
chapas por meio de emendas. Imperfeições e 
respingos de soldas deverão ser eliminados.  
Para garantir todas as características solicitadas 
devem ser apresentados os seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em 
Superfícies Metálicas conforme modelo 5 de 
certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com 
ART, que o móvel atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade 
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou 
certificação análoga  ou ainda relatório de realização 
dos ensaios contidos na norma para este móvel. Os 
ensaios devem ser realizados por laboratório 
credenciado pelo Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel 
vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força 
horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio 
de Resistencia da estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos 
horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga 
concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto 
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Estantes com 5 prateleiras, dimensões aproximadas 
900(L)x300(P)x1800(H) mm. Todos os componentes 
da estante devem ser confeccionados em chapas de 
aço inox, de alta resistência aos agentes corrosivos ou 
danos externos e limpeza facilitada.Composta de 5 
prateleiras de superfície extremamente lisas, sem 
retenção de sujeiras, capacidade de suportar 30kg por 
vão de prateleira, 4 colunas em tubo redondo de 1’ 
sendo 100% em aço inoxidável. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo 
original do produto. 

UND 10 R$ 4.612,08 R$ 46.120,80 

R$ 2.734.321,25 
MÉDIA TOTAL APURADA: DOIS MILHÕES, SETECENTOS E TRINTA E QUATRO MIL TREZENTOS E VINTE E UM 

REAIS E VINTE E CINCO CENTAVOS. 

 

 

1.2. Os bens objeto desta contratação são caracterizados como comuns, conforme justificativa 

constante do Estudo Técnico Preliminar. 
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1.3. O objeto desta contratação não se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto nº 

10.818, de 27 de setembro de 2021. 

1.4. O prazo de vigência da contratação será de 12 (doze) meses contados a partir da publicação do 

contrato, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021. 

1.5. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serão aplicadas em relação à vigência da 

contratação. 

1.6. Os documentos técnicos e certificações exigidos para comprovação da qualidade e conformidade 

dos produtos, tais como laudo ergonômico conforme NR-17, certificação ABNT NBR 13962, rótulo 

ecológico (PE-165), certificação FSC, plano de gerenciamento de resíduos com comprovação de 

destinação final, relatórios laboratoriais de espuma, ensaio de névoa salina, certificado do processo de 

pintura e catálogo original do produto e demais laudos e certificações exigidos neste termo de referência, 

não serão exigidos no momento da apresentação da proposta. Tais documentos deverão ser apresentados 

apenas pelo licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar, no prazo a ser estipulado pelo edital, 

como condição para a adjudicação do objeto. 

1.7. A não apresentação ou a apresentação em desconformidade com as exigências estabelecidas 

implicará na desclassificação do licitante, sendo convocado o próximo colocado, e assim sucessivamente. 

A medida visa assegurar a ampla competitividade do certame, em observância aos princípios da isonomia, 

razoabilidade e competitividade, nos termos da Lei nº 14.133/2021. 

2. FUNDAMENTAÇÃO E DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE DA CONTRATAÇÃO 

2.1. A fundamentação da contratação e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em tópico 

específico dos Estudos Técnicos Preliminares, apêndice deste Termo de Referência. 

3. DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO 

OBJETO E ESPECIFICAÇÃO DO PRODUTO 

3.1. A descrição da solução como um todo encontra-se pormenorizada em tópico específico dos 

Estudos Técnicos Preliminares, apêndice deste Termo de Referência. 

4. REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO 

4.1. Sustentabilidade: 

4.1. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descrição do objeto, devem ser 

atendidos os seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional de Contratações Sustentáveis: 

Bens que possuam em sua fabricação elementos/critérios compatíveis com padrões de consumo social e 

ambientalmente sustentáveis. 

Indicação de marcas ou modelos (Art. 41, inciso I, da Lei nº 14.133, de 2021): 

4.2. Na presente contratação não será admitida a indicação de marca(s), característica(s) ou 

modelo(s), de acordo com as justificativas contidas nos Estudos Técnicos Preliminares. 

Da vedação de contratação de marca ou produto  

4.3. A presente contratação não indicará quais marcas serão impedidas de fornecimento, contudo, se 

alerta quanto as especificações dos objetos elencados no item 1.1, como critério de aceitação da proposta. 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art41
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Da exigência de amostra 

4.4. Dada a natureza do objeto e suas particularidades, este certamente não exigirá amostra como 

critério de aceitação de proposta. 

Da exigência de carta de solidariedade 

4.5. Em caso de fornecedor revendedor ou distribuidor, será exigida carta de solidariedade emitida pelo 

fabricante, que assegure a execução do contrato, devendo ser apresentada no ato da celebração do 

contrato. 

Subcontratação 

4.6. Não é admitida a subcontratação do objeto contratual. 

Garantia da contratação 

4.7. Não haverá exigência da garantia da contratação dos artigos 96 e seguintes da Lei nº 14.133, de 

2021, dada as características do objeto e do tipo de fornecimento. 

4.8. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serão aplicadas em relação à garantia da 

contratação. 

5. MODELO DE EXECUÇÃO DO OBJETO 

Condições de Entrega 

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 15 (quinze) dias úteis, contados da emissão da Ordem de 

Fornecimento, em remessa única.  

Considera-se como data do recebimento da Ordem de Fornecimento:  

a) O primeiro dia útil seguinte ao do envio do e-mail, no caso de ordem de fornecimento enviada por 

e-mail; 

b) O dia do recebimento, no caso de ordem de fornecimento entregue pessoalmente; 

c) O dia do recebimento da correspondência, no caso de ordem de fornecimento enviada por meio 

postal. 

5.2. Caso não seja possível a entrega na data assinalada, a empresa deverá comunicar as razões 

respectivas com pelo menos 02 (dois) dias de antecedência para que qualquer pleito de prorrogação de 

prazo seja analisado, ressalvadas situações de caso fortuito e força maior. 

5.3. A entrega dos produtos deverá ocorrer ponto-a-ponto nas escolas conforme RELAÇÃO DE 

ESCOLAS constante do edital, no horário de 07h00min às 16h00min, de segunda a sexta-feira, com 

comunicação e agendamento prévios pelo telefone (32) 3556-1215 e pelo e-mail 

compras@saogeraldo.mg.gov.br ou almoxarifado@saogeraldo.mg.gov.br. 

5.4. A entrega deverá ocorrer conforme informações e orientações constantes na Ordem de 

Fornecimento, emitida pelo Setor de Compras do Município. 

5.5. A Prefeitura não está obrigada a adquirir a totalidade dos itens licitados. O 

pedido/requisição/ordem de fornecimento será realizado de acordo com a necessidade do setor 

requisitante. 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art96
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art96
mailto:compras@presidentebernardes.mg.gov.br
mailto:almoxarifado@saogeraldo.mg.gov.br
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5.6. A licitante vencedora deverá efetuar a entrega do objeto em perfeitas condições, conforme 

especificações, prazo e local constantes neste Termo de Referência e seus anexos, acompanhado da 

respectiva nota fiscal, na qual constarão as indicações referentes a: marca, fabricante, modelo, 

procedência e prazo de garantia ou validade. Os móveis devem estar devidamente embalados para o 

transporte até o local de instalação sem danos.  

5.7. A licitante vencedora deverá entregar os bens, objeto deste termo de referência, novos, sem uso 

e que estejam em linha de produção, vedado o uso de produtos improvisados, peças adaptadas ou 

recondicionadas. Seus manuais de operação em língua portuguesa impressos e/ou em mídias eletrônicas. 

5.8. Qualquer entrega fora do local e horário previstos, e ainda, fora do prazo de entrega poderá ser 

devolvida, sem prejuízo às sanções previstas em lei. 

5.9. Os produtos poderão ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as 

especificações constantes neste Termo de Referência e na proposta, devendo ser substituídos no prazo 

de 02 (dois) dias, a contar da notificação da contratada, às suas custas, sem prejuízo da aplicação das 

penalidades.  

5.10. Os produtos serão recebidos definitivamente no prazo de 05 (cinco) dias, contados do recebimento 

provisório, após a verificação da qualidade e quantidade dos produtos e consequente aceitação mediante 

termo circunstanciado.  

5.11. Na hipótese de a verificação a que se refere o subitem anterior não ser procedida dentro do prazo 

fixado, reputar-se-á como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do 

prazo. 

5.12. Em caso de qualquer avaria do produto durante a entrega, este deverá ser devidamente reposto, 

sem qualquer ônus adicional para o município e cumprindo o prazo previsto neste Edital para conclusão 

da entrega do produto.  

5.13. Caso não cumpridas as exigências, o fornecedor será comunicado para retirar o produto no local 

de entrega e a substituí-lo por outro que atenda às especificações constantes deste Edital, sem nenhum 

ônus para o município, e ficará sujeito às penalidades previstas na forma da lei.  

5.14. Caso não cumpridas as exigências deste Edital, o Fornecedor será comunicado a retirar o produto 

no local de entrega e a substituí-lo por outro que atenda as especificações constantes deste Edital, sem 

nenhum ônus para o município.  

5.15. Caso seja detectada alguma irregularidade no transporte da mercadoria, esta poderá ser recebida, 

porém, imediatamente será solicitada ao fornecedor a troca, que deverá ser realizada sem qualquer ônus 

adicional para o município.  

Garantia, manutenção e assistência técnica 

5.16. O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei nº 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Código 

de Defesa do Consumidor) e suas alterações ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado 

a partir do primeiro dia útil subsequente à data do recebimento definitivo do objeto. 

5.17. A garantia será prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condições 

de uso, sem qualquer ônus ou custo adicional para o Contratante.  

5.18. A garantia abrange a realização da manutenção corretiva dos bens pelo próprio Contratado, ou, 

se for o caso, por meio de assistência técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas específicas.  
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5.19. Entende-se por manutenção corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos 

bens, compreendendo a substituição de peças, a realização de ajustes, reparos e correções necessárias.  

5.20. As peças que apresentarem vício ou defeito no período de vigência da garantia deverão ser 

substituídas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrões de qualidade e 

desempenho iguais ou superiores aos das peças utilizadas na fabricação do equipamento.  

5.21. Uma vez notificado, o Contratado realizará a reparação ou substituição dos bens que 

apresentarem vício ou defeito no prazo de até 15 (quinze) dias úteis, contados a partir da data de retirada 

do equipamento das dependências da Administração pelo Contratado ou pela assistência técnica 

autorizada.  

5.22. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, poderá ser prorrogado uma única 

vez, por igual período, mediante solicitação escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.  

5.23. Na hipótese do subitem acima, o Contratado deverá disponibilizar equipamento equivalente, de 

especificação igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilização em caráter provisório pelo 

Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execução dos 

reparos.  

5.24. Decorrido o prazo para reparos e substituições sem o atendimento da solicitação do Contratante 

ou a apresentação de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa 

diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituição do bem ou de seus componentes, bem como 

a exigir do Contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia 

dos equipamentos.  

5.25. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia será de responsabilidade 

do Contratado.  

5.26. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigência próprio e desvinculado daquele 

fixado no contrato, permitindo eventual aplicação de penalidades em caso de descumprimento de alguma 

de suas condições, mesmo depois de expirada a vigência contratual. 

6. MODELO DE GESTÃO DO CONTRATO 

6.1. O contrato deverá ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cláusulas avençadas 

e as normas da Lei nº 14.133, de 2021, e cada parte responderá pelas consequências de sua inexecução 

total ou parcial. 

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisação ou suspensão do contrato, o cronograma de 

execução será prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstâncias 

mediante simples apostila. 

6.3. As comunicações entre o órgão ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito 

sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrônica para esse fim. 

6.4. O órgão ou entidade poderá convocar representante da empresa para adoção de providências 

que devam ser cumpridas de imediato. 

6.5.  Após a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o órgão ou entidade poderá convocar 

o representante da empresa contratada para reunião inicial para apresentação do plano de fiscalização, 

que conterá informações acerca das obrigações contratuais, dos mecanismos de fiscalização, das 

estratégias para execução do objeto, do plano complementar de execução da contratada, quando houver, 

do método de aferição dos resultados e das sanções aplicáveis, dentre outros. 
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Fiscalização 

6.6. A execução do contrato deverá ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou 

pelos respectivos substitutos (Lei nº 14.133, de 2021, art. 117, caput). 

Fiscalização Técnica 

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhará a execução do contrato, para que sejam cumpridas 

todas as condições estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a 

Administração. 

6.8. O fiscal técnico do contrato anotará no histórico de gerenciamento do contrato todas as ocorrências 

relacionadas à execução do contrato, com a descrição do que for necessário para a regularização das 

faltas ou dos defeitos observados. (Lei nº 14.133, de 2021, art. 117, §1º); 

6.9. Identificada qualquer inexatidão ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitirá notificações 

para a correção da execução do contrato, determinando prazo para a correção;  

6.10. O fiscal técnico do contrato informará ao gestor do contato, em tempo hábil, a situação que 

demandar decisão ou adoção de medidas que ultrapassem sua competência, para que adote as medidas 

necessárias e saneadoras, se for o caso. 

6.11. No caso de ocorrências que possam inviabilizar a execução do contrato nas datas aprazadas, o 

fiscal técnico do contrato comunicará o fato imediatamente ao gestor do contrato. 

6.12. O fiscal técnico do contrato comunicará ao gestor do contrato, em tempo hábil, o término do 

contrato sob sua responsabilidade, com vistas à renovação tempestiva ou à prorrogação contratual. 

 

Fiscalização Administrativa 

6.13. O fiscal administrativo do contrato verificará a manutenção das condições de habilitação da 

contratada, acompanhará o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalização de 

apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatórios pertinentes, caso 

necessário. 

Caso ocorra descumprimento das obrigações contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuará 

tempestivamente na solução do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providências 

cabíveis, quando ultrapassar a sua competência. 

7. Gestor do Contrato 

7.1. O gestor do contrato coordenará a atualização do processo de acompanhamento e fiscalização do 

contrato contendo todos os registros formais da execução no histórico de gerenciamento do contrato, a 

exemplo da ordem de serviço, do registro de ocorrências, das alterações e das prorrogações contratuais, 

elaborando relatório com vistas à verificação da necessidade de adequações do contrato para fins de 

atendimento da finalidade da administração. 

7.2. O gestor do contrato acompanhará os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as 

ocorrências relacionadas à execução do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, à 

autoridade superior àquelas que ultrapassarem a sua competência.  

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art117
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art117§1
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7.3. O gestor do contrato acompanhará a manutenção das condições de habilitação da contratada, 

para fins de empenho de despesa e pagamento, e anotará os problemas que obstem o fluxo normal da 

liquidação e do pagamento da despesa no relatório de riscos eventuais.  

7.4. O gestor do contrato emitirá documento comprobatório da avaliação realizada pelos fiscais técnico, 

administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigações assumidas pelo contratado, com menção 

ao seu desempenho na execução contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, 

e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de 

obrigações.  

7.5. O gestor do contrato tomará providências para a formalização de processo administrativo de 

responsabilização para fins de aplicação de sanções, a ser conduzido pela comissão de que trata o art. 

158 da Lei nº 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competência para tal, conforme o caso.  

7.6. O gestor do contrato deverá elaborar relatório final com informações sobre a consecução dos 

objetivos que tenham justificado a contratação e eventuais condutas a serem adotadas para o 

aprimoramento das atividades da Administração. 

7.7. O gestor do contrato deverá enviar a documentação pertinente ao setor de contratos para a 

formalização dos procedimentos de liquidação e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalização e 

gestão nos termos do contrato. 

8. CRITÉRIOS DE MEDIÇÃO E DE PAGAMENTO 

Recebimento 

8.1. Os bens serão recebidos provisoriamente, de forma sumária, no ato da entrega, juntamente com 

a nota fiscal ou instrumento de cobrança equivalente, pelo(a) responsável pelo acompanhamento e 

fiscalização do contrato, para efeito de posterior verificação de sua conformidade com as especificações 

constantes no Termo de Referência e na proposta. 

8.2. Os bens poderão ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisório, 

quando em desacordo com as especificações constantes no Termo de Referência e na proposta, devendo 

ser substituídos no prazo de 05 cinco dias, a contar da notificação da contratada, às suas custas, sem 

prejuízo da aplicação das penalidades. 

8.3. O recebimento definitivo ocorrerá no prazo de 30 (trinta) dias úteis, a contar do recebimento da 

nota fiscal ou instrumento de cobrança equivalente pela Administração, após a verificação da qualidade e 

quantidade do material e consequente aceitação mediante termo detalhado. 

8.4. Para as contratações decorrentes de despesas cujos valores não ultrapassem o limite de que trata 

o inciso II do art. 75 da Lei nº 14.133, de 2021, o prazo máximo para o recebimento definitivo será de até 

cinco (5) dias úteis. 

8.5. O prazo para recebimento definitivo poderá ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, 

por igual período, quando houver necessidade de diligências para a aferição do atendimento das 

exigências contratuais. 

8.6. No caso de controvérsia sobre a execução do objeto, quanto à dimensão, qualidade e quantidade, 

deverá ser observado o teor do art. 143 da Lei nº 14.133, de 2021, comunicando-se à empresa para 

emissão de Nota Fiscal no que pertine à parcela incontroversa da execução do objeto, para efeito de 

liquidação e pagamento. 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art75
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art143
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8.7. O prazo para a solução, pelo contratado, de inconsistências na execução do objeto ou de 

saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobrança equivalente, verificadas pela Administração 

durante a análise prévia à liquidação de despesa, não será computado para os fins do recebimento 

definitivo. 

8.8. O recebimento provisório ou definitivo não excluirá a responsabilidade civil pela solidez e pela 

segurança dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execução do contrato. 

Liquidação 

8.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobrança equivalente, correrá o prazo de dez dias úteis 

para fins de liquidação, na forma desta seção, prorrogáveis por igual período, nos termos do art. 7º, §3º 

da Instrução Normativa SEGES/ME nº 77/2022. 

O prazo de que trata o item anterior será reduzido à metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogação, 

no caso de contratações decorrentes de despesas cujos valores não ultrapassem o limite de que trata o 

inciso II do art. 75 da Lei nº 14.133, de 2021. 

8.10. Para fins de liquidação, o setor competente deverá verificar se a nota fiscal ou instrumento de 

cobrança equivalente apresentado expressa os elementos necessários e essenciais do documento, tais 

como:  

o prazo de validade; 

a data da emissão;  

os dados do contrato e do órgão contratante;  

o período respectivo de execução do contrato;  

o valor a pagar; e  

eventual destaque do valor de retenções tributárias cabíveis. 

8.11.  Havendo erro na apresentação da nota fiscal ou instrumento de cobrança equivalente, ou 

circunstância que impeça a liquidação da despesa, esta ficará sobrestada até que o contratado providencie 

as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo após a comprovação da regularização da situação, sem 

ônus ao contratante; 

8.12.  A nota fiscal ou instrumento de cobrança equivalente deverá ser obrigatoriamente acompanhado 

da comprovação da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na 

impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sítios eletrônicos oficiais ou à 

documentação mencionada no art. 68 da Lei nº 14.133, de 2021.    

8.13. A Administração deverá realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutenção das condições 

de habilitação exigidas no edital; b) identificar possível razão que impeça a participação em licitação, no 

âmbito do órgão ou entidade, proibição de contratar com o Poder Público, bem como ocorrências 

impeditivas indiretas (INSTRUÇÃO NORMATIVA Nº 3, DE 26 DE ABRIL DE 2018). 

8.14. Constatando-se, junto ao SICAF, a situação de irregularidade do contratado, será providenciada 

sua notificação, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias úteis, regularize sua situação ou, no 

mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderá ser prorrogado uma vez, por igual período, a critério 

do contratante. 

8.15. Não havendo regularização ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante deverá 

comunicar aos órgãos responsáveis pela fiscalização da regularidade fiscal quanto à inadimplência do 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art75
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art68
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contratado, bem como quanto à existência de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os 

meios pertinentes e necessários para garantir o recebimento de seus créditos.   

8.16. Persistindo a irregularidade, o contratante deverá adotar as medidas necessárias à rescisão 

contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla 

defesa.  

8.17. Havendo a efetiva execução do objeto, os pagamentos serão realizados normalmente, até que se 

decida pela rescisão do contrato, caso o contratado não regularize sua situação junto ao SICAF.   

Prazo de pagamento 

8.18. O pagamento será efetuado no prazo de até 10 (dez) dias úteis contados da finalização da 

liquidação da despesa, conforme seção anterior, nos termos da Instrução Normativa SEGES/ME nº 77, de 

2022. 

8.19. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serão atualizados 

monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realização, mediante 

aplicação do índice IPCA de correção monetária. 

Forma de pagamento 

8.20. O pagamento será realizado por meio de ordem bancária, para crédito em banco, agência e conta 

corrente indicados pelo contratado. 

8.21. Será considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancária para 

pagamento. 

8.22. Quando do pagamento, será efetuada a retenção tributária prevista na legislação aplicável, 

devendo ser observado o que consta no comunicado da Diretoria de Finanças e no Decreto Municipal 

257/2023. 

8.23. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serão retidos na 

fonte, quando da realização do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislação vigente. 

8.24. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar nº 

123, de 2006, não sofrerá a retenção tributária quanto aos impostos e contribuições abrangidos por aquele 

regime. No entanto, o pagamento ficará condicionado à apresentação de comprovação, por meio de 

documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributário favorecido previsto na referida Lei Complementar. 

a) Antecipação de pagamento 

8.25. A presente contratação não permite a antecipação de pagamento, seja parcial/total, conforme as 

regras previstas no presente tópico.   

Cessão de crédito 

8.26. É admitida a cessão fiduciária de direitos creditícios com instituição financeira, nos termos e de 

acordo com os procedimentos previstos na Instrução Normativa SEGES/ME nº 53, de 8 de Julho de 2020, 

conforme as regras deste presente tópico. 

8.27. As cessões de crédito não abrangidas pela Instrução Normativa SEGES/ME nº 53, de 8 de julho 

de 2020 dependerão de prévia aprovação do contratante. 

https://in.gov.br/en/web/dou/-/instrucao-normativa-seges/me-n-77-de-4-de-novembro-de-2022-441681061
https://in.gov.br/en/web/dou/-/instrucao-normativa-seges/me-n-77-de-4-de-novembro-de-2022-441681061
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-no-53-de-8-de-julho-de-2020
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8.28. A eficácia da cessão de crédito não abrangidas pela Instrução Normativa SEGES/ME nº 53, de 8 

de julho de 2020, em relação à Administração, está condicionada à celebração de termo aditivo ao contrato 

administrativo. 

8.29. Sem prejuízo do regular atendimento da obrigação contratual de cumprimento de todas as 

condições de habilitação por parte do contratado (cedente), a celebração do aditamento de cessão de 

crédito e a realização dos pagamentos respectivos também se condicionam à regularidade fiscal e 

trabalhista do cessionário, bem como à certificação de que o cessionário não se encontra impedido de 

licitar e contratar com o Poder Público, conforme a legislação em vigor, ou de receber benefícios ou 

incentivos fiscais ou creditícios, direta ou indiretamente, conforme o art. 12 da Lei nº 8.429, de 1992, nos 

termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020. 

8.30. O crédito a ser pago à cessionária é exatamente aquele que seria destinado à cedente (contratado) 

pela execução do objeto contratual, restando absolutamente incólumes todas as defesas e exceções ao 

pagamento e todas as demais cláusulas exorbitantes ao direito comum aplicáveis no regime jurídico de 

direito público incidente sobre os contratos administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em 

conta vinculada ou de pagamento pela efetiva comprovação do fato gerador, quando for o caso, e o 

desconto de multas, glosas e prejuízos causados à Administração. (INSTRUÇÃO NORMATIVA Nº 53, DE 

8 DE JULHO DE 2020 e Anexos) 

8.31. A cessão de crédito não afetará a execução do objeto contratado, que continuará sob a integral 

responsabilidade do contratado. 

9. FORMA E CRITÉRIOS DE SELEÇÃO DO FORNECEDOR E FORMA DE FORNECIMENTO 

Forma de seleção e critério de julgamento da proposta 

9.1. O fornecedor será selecionado por meio da realização de procedimento de LICITAÇÃO, na 

modalidade PREGÃO, sob a forma ELETRÔNICA, com adoção do critério de julgamento pelo MENOR 

PREÇO POR LOTE. 

9.2. A proposta da empresa licitante deverá incluir todos os custos de transporte, carga, descarga, 

seguro e quais quer outras despesas para o fornecimento do objeto. 

9.3. O licitante deverá fornecer junto à sua proposta o endereço eletrônico para qual poderão ser 

encaminhadas as Ordens de Fornecimento, bem como a Administração manterá como canal de 

comunicação oficial. 

9.4. No modelo proposto deverá ser indicado o responsável pelo atendimento comercial ao Município, 

contendo nome completo do responsável, telefone fixo, telefone celular, e-mail e dados bancários para 

pagamento. 

9.5. A proposta deverá conter Marca/Modelo/Fabricante dos produtos aos quais a contratada deverá 

entregar conforme ordem de fornecimento. 

9.6. Juntamente à proposta, deverá ser juntado os seguintes documentos: 

Ficha técnica com ilustração do equipamento, para todos os itens. 

Forma de fornecimento 

9.7. O fornecimento do objeto será parcelado, conforme as necessidades da Administração, não 

estando obrigado a adquirir a totalidade dos itens. 

https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l8429.htm#:~:text=LEI%20N%C2%BA%208.429%2C%20DE%202%20DE%20JUNHO%20DE%201992&text=Disp%C3%B5e%20sobre%20as%20san%C3%A7%C3%B5es%20aplic%C3%A1veis,fundacional%20e%20d%C3%A1%20outras%20provid%C3%AAncias.
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/AGU/Pareceres/2019-2022/PRC-JL-01-2020.htm
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Exigências de habilitação 

9.8. Para fins de habilitação, deverá o licitante comprovar os seguintes requisitos: 

Habilitação jurídica 

9.9. Pessoa física: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por força de lei, tenha 

validade para fins de identificação em todo o território nacional; 

9.10. Empresário individual: inscrição no Registro Público de Empresas Mercantis, a cargo da Junta 

Comercial da respectiva sede;  

9.11. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condição de Microempreendedor Individual 

- CCMEI, cuja aceitação ficará condicionada à verificação da autenticidade no sítio 

https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;  

9.12. Sociedade empresária, sociedade limitada unipessoal – SLU ou sociedade identificada como 

empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscrição do ato constitutivo, estatuto ou contrato 

social no Registro Público de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, 

acompanhada de documento comprobatório de seus administradores; 

9.13. Sociedade empresária estrangeira: portaria de autorização de funcionamento no Brasil, 

publicada no Diário Oficial da União e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se 

localizar a filial, agência, sucursal ou estabelecimento, a qual será considerada como sua sede, conforme 

Instrução Normativa DREI/ME n.º 77, de 18 de março de 2020. 

9.14. Sociedade simples: inscrição do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Jurídicas do local 

de sua sede, acompanhada de documento comprobatório de seus administradores; 

9.15. Filial, sucursal ou agência de sociedade simples ou empresária: inscrição do ato constitutivo 

da filial, sucursal ou agência da sociedade simples ou empresária, respectivamente, no Registro Civil das 

Pessoas Jurídicas ou no Registro Público de Empresas Mercantis onde opera, com averbação no Registro 

onde tem sede a matriz 

9.16. Sociedade cooperativa: ata de fundação e estatuto social, com a ata da assembleia que o 

aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Jurídicas 

da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei nº 5.764, de 16 de dezembro 1971. 

9.17. Os documentos apresentados deverão estar acompanhados de todas as alterações ou da 

consolidação respectiva. 

Habilitação fiscal, social e trabalhista 

9.18. Prova de inscrição no Cadastro Nacional de Pessoas Jurídicas ou no Cadastro de Pessoas 

Físicas, conforme o caso; 

9.19. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentação de certidão 

expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da 

Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributários federais e à Dívida Ativa da União 

(DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos à Seguridade Social, nos termos da Portaria 

Conjunta nº 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretário da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-

Geral da Fazenda Nacional. 

9.20. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Serviço (FGTS); 

https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor
https://www.gov.br/economia/pt-br/assuntos/drei/legislacao/arquivos/legislacoes-federais/indrei772020.pdf
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l5764.htm#art107
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9.21. Prova de inexistência de débitos inadimplidos perante a Justiça do Trabalho, mediante a 

apresentação de certidão negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Título VII-A da 

Consolidação das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei nº 5.452, de 1º de maio de 1943; 

9.22. Prova de inscrição no cadastro de contribuintes [Estadual/Distrital] ou [Municipal/Distrital] relativo 

ao domicílio ou sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compatível com o objeto 

contratual;  

9.23. Prova de regularidade com a Fazenda [Estadual/Distrital] ou [Municipal/Distrital] do domicílio ou 

sede do fornecedor, relativa à atividade em cujo exercício contrata ou concorre; 

9.24. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos [Estadual/Distrital] ou [Municipal/Distrital] 

relacionados ao objeto contratual, deverá comprovar tal condição mediante a apresentação de declaração 

da Fazenda respectiva do seu domicílio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei. 

9.25. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os benefícios 

do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estará dispensado da prova 

de inscrição nos cadastros de contribuintes estadual e municipal. 

Qualificação Econômico-Financeira 

9.26. Certidão negativa de insolvência civil expedida pelo distribuidor do domicílio ou sede do licitante, 

caso se trate de pessoa física, desde que admitida a sua participação na licitação (art. 5º, inciso II, alínea 

“c”, da Instrução Normativa Seges/ME nº 116, de 2021), ou de sociedade simples;  

9.27. Certidão negativa de falência expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei nº 14.133, de 

2021, art. 69, caput, inciso II); 

9.28. Balanço patrimonial, demonstração de resultado de exercício e demais demonstrações contábeis 

dos 2 (dois) últimos exercícios sociais, comprovando; 

índices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvência Geral (SG) superiores a 1 (um); 

As empresas criadas no exercício financeiro da licitação deverão atender a todas as exigências da 

habilitação e poderão substituir os demonstrativos contábeis pelo balanço de abertura. 

Os documentos referidos acima limitar-se-ão ao último exercício no caso de a pessoa jurídica ter sido 

constituída há menos de 2 (dois) anos; 

Os documentos referidos acima deverão ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do 

Brasil para transmissão da Escrituração Contábil Digital - ECD ao Sped. 

9.29. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos índices 

de Liquidez Geral (LG), Solvência Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), será exigido para fins de habilitação 

[capital mínimo] OU [patrimônio líquido mínimo] de ......% [até 10%] do [valor total estimado da contratação] 

OU [valor total estimado da parcela pertinente]. 

9.30. As empresas criadas no exercício financeiro da licitação deverão atender a todas as exigências 

da habilitação e poderão substituir os demonstrativos contábeis pelo balanço de abertura. (Lei nº 14.133, 

de 2021, art. 65, §1º). 

Qualificação Técnica 

9.31. Comprovação de aptidão para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnológica e 

operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratação, ou com o item pertinente, por meio 

https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-116-de-21-de-dezembro-de-2021#art5
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-116-de-21-de-dezembro-de-2021#art5
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art69
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art69
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da apresentação de certidões ou atestados, por pessoas jurídicas de direito público ou privado, ou 

regularmente emitido(s) pelo conselho profissional competente, quando for o caso. 

Para fins da comprovação de que trata este subitem, os atestados deverão dizer respeito a contratos 

executados com as seguintes características: similares de fornecimento do objeto. 

Será admitida, para fins de comprovação de quantitativo mínimo, a apresentação e o somatório de 

diferentes atestados executados de forma concomitante. 

Os atestados de capacidade técnica poderão ser apresentados em nome da matriz ou da filial do 

fornecedor. 

O fornecedor disponibilizará todas as informações necessárias à comprovação da legitimidade dos 

atestados, apresentando, quando solicitado pela Administração, cópia do contrato que deu suporte à 

contratação, endereço atual da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros 

documentos. 

9.32. Caso admitida a participação de cooperativas, será exigida a seguinte documentação 

complementar: 

A relação dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratação e que 

executarão o contrato, com as respectivas atas de inscrição e a comprovação de que estão domiciliados 

na localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 4º, inciso XI, 21, inciso I e 42, §§2º 

a 6º da Lei n. 5.764, de 1971; 

A declaração de regularidade de situação do contribuinte individual – DRSCI, para cada um dos 

cooperados indicados; 

A comprovação do capital social proporcional ao número de cooperados necessários à execução 

contratual;  

O registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107; 

 A comprovação de integração das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que executarão o 

contrato; e 

 Os seguintes documentos para a comprovação da regularidade jurídica da cooperativa: a) ata de 

fundação; b) estatuto social com a ata da assembleia que o aprovou; c) regimento dos fundos instituídos 

pelos cooperados, com a ata da assembleia; d) editais de convocação das três últimas assembleias gerais 

extraordinárias; e) três registros de presença dos cooperados que executarão o contrato em assembleias 

gerais ou nas reuniões seccionais; e f) ata da sessão que os cooperados autorizaram a cooperativa a 

contratar o objeto da licitação; 

A última auditoria contábil-financeira da cooperativa, conforme dispõe o art. 112 da Lei n. 5.764, de 1971, 

ou uma declaração, sob as penas da lei, de que tal auditoria não foi exigida pelo órgão fiscalizador. 

10. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATAÇÃO 

10.1. O custo estimado total da contratação é de R$ 2.757.039,86 (DOIS MILHÕES, SETECENTOS E 

CINQUENTA E SETE MIL, TRINTA E NOVE REAIS E OITENTA SEIS CENTAVOS) conforme custos 

unitários apostos na pesquisa de preço consolidada, juntada aos autos do processo. 

11. ADEQUAÇÃO ORÇAMENTÁRIA 

11.1. As despesas decorrentes desta contratação correrão à conta de recursos próprios do Município 

de São Geraldo/MG, conforme dotações orçamentárias indicadas pela Contabilidade Municipal. A 

https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l5764.htm#art4
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l5764.htm#art42
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l5764.htm#art42
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l5764.htm#art107
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l5764.htm#art112
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contratação será atendida pela dotação orçamentária juntada aos autos do processo pela Contabilidade 

Municipal. 

11.2. A dotação relativa aos exercícios financeiros subsequentes será indicada após aprovação da Lei 

Orçamentária respectiva e liberação dos créditos correspondentes, mediante apostilamento. 

11.3. O foro competente para dirimir as controvérsias do presente processo é o da Comarca de Visconde 

do Rio Branco-MG, Estado de Minas Gerais, nos termos do art. 2° da Lei Federal n°10.153/2.009 ou do 

art. 59, da Lei Complementar Estadual n°059/2001. 

 

São Geraldo, 19 de novembro de 2025. 
  
 

____________________________________________ 
Jander Jossue Lima Silva 

Diretor de Administração e Planejamento 


